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1. Ausgangsituation und Zielsetzung

Im Sinne der Inklusion ist es wichtig, dass auch Menschen mit starker kdrperlicher
Beeintrachtigung oder kognitiver Einschrankung (z.B. Altersdemenz) Kleidungsstucke
erhalten, die zum einen stilvoll und zum anderen auf die besonderen Bedurfnisse der
Personen abgestimmt sind. Dabei sind besonders Nahtstellen, herkdmmlich
konfektionierter Kleidung fir Menschen im Rollstuhl, ein Problem. Diese verursachen
durch ihren mehrlagigen Aufbau und ihrer Festigkeit Druckstellen, die zum Dekubitus
fuhren konnen, was besonders fur Menschen mit starken kognitiven oder motorischen
Einschrankungen ein gesundheitliches Risiko darstellt, da sie diese Druckstellen nicht

bemerken, bzw. nicht auf solche hinweisen konnen.

Zusatzlich ist es bei diesen Personen der beschriebenen Zielgruppe sehr wichtig
insbesondere den Schulterbereich und den Bereich Schritt/Oberschenkel gegen
Auskuhlung zu schitzen. Dies wird durch die Entwicklung eines auf die Zielgruppe
ausgerichteten ,body-mappings® sichergestellt. Hierbei werden bestimmten
Korperbereichen definierte Gestrickeigenschaften (Maschenstrukturen) zugeordnet (z.
B. warmende Bereiche an den Schultern, eher kiihlere Zonen am Bauch etc.).

Die Entwicklung eines passgenauen (falls notwendig individualisierten)
Spezialpullovers mit einem sehr kurzen Ruckenteil sowie kurzen (enganliegenden)
Armeln sowie einem sehr langen ggf. breiter werdenden Vorderteil bringt folgende

Vorteile fur die Nutzer:



e Der obere Teil des Pullovers sichert das Warmen der Schulterpartie durch die
Passform und die Armel

e Der vordere langere Bereich sichert das Warmen des Schritt- und
Oberschenkelbereichs

e Der kurze Ricken vermeidet Faltenbildung am Ricken und Gesaly

e Die ggf. individualisierbare Passform vermeidet zusatzliche
Materialanhaufungen durch Uberlappende Stofflagen und Nahte

e Waschbarkeit aus Hygienegrinden bei mindestens 60, ideal 90 Grad,

trocknergeeignet

Abbildung 1 Technische Zeichnung des Pullovers. Links Vorderteil, rechts Riickenteil.

Da Gestricke mit dem Waschen/Trocknen und Dampfen/Bugeln um ca. 20 % in ihrer
Geometrie schrumpfen kdénnen, muss die Form davor solange iterativ angepasst
werden bis sie im Endprodukt passt. Der Prozessablauf zur Herstellung des
Rollstuhlpullovers muss dazu in allen einzelnen Schritten eingehend untersucht,
bewertet und gepruft werden. Dabei werden die einzelnen Schritte in der Produktion
.otricken®, ,Waschen/Trocknen® und ,Dampfen/Bugeln“ mehrfach iterativ durchlaufen
bis am Ende die ideale Passform erreicht ist.

Insbesondere die neue Geometrie der Pullover mit einem sehr kurzen Rucken und
einem langen Vorderteil stellt die Bugelei/Dampferei vor Herausforderungen im

Bereich der Teilegréfienkonstanz.

Ein weiterer wesentlicher Aspekt bei der Produktentwicklung ist das moglichst
einfache Handling des Kleidungsstucks beim Anziehen und Ausziehen. Durch die
Bewegungseinschrankung werden aktuell beim Anziehen bis zu mehrere Minuten und

oftmals sogar die Hilfe von zwei Alltagsbetreuern oder Pflegekraften bendtigt.



Eine Kraft kleidet faltenfrei an, wahrend die zweite den Patienten stutzt, um ein
Herausfallen aus dem Rollstuhl zu verhindern. Die neue Entwicklung erlaubt ein "Uber
Kopf" Anziehen von vorne durch nur eine Pflegekraft. Dabei ist gleichzeitig das
Absichern nach vorne gegen das Herausfallen gegeben. Dies erhoht die Sicherheit,
entlastet die Pflegekraft und reduziert den Pflegeaufwand erheblich.

Vervollstandigt wird die Entwicklung des Pullovers durch die Materialauswahl. Dabei
ist besonders die Waschbestandigkeit wichtig, da aus hygienischen Griinden das
Waschen bei hohen Temperaturen gewahrleistet werden muss. Zeitgleich muss auch
der Tragekomfort berucksichtigt werden und die Maoglichkeit des Recyclings
Beachtung finden.

Durch den Einsatz von - idealerweise deutschem - Hanf in Verbindung mit anderen
abbaubaren Fasern wie Lyocell oder Baumwolle bietet sich zum einen die Grundlage
fur eine biologische Abbaubarkeit des Artikels am Ende der Nutzung bzw. der
Produktlebenszeit und zum anderen wird die Scheuerfestigkeit sowie die
Nassfestigkeit erhoht. Zusatzlich verbessern sich dadurch die Trageeigenschaften
(Weichheit und Anschmiegbarkeit) insbesondere bei Mischungen mit anderen

biologisch abbaubaren Fasern wie z. B. Wolle, Baumwolle oder Lyocell.

Direkt und indirekt ergibt sich die maximale die Nachhaltigkeit in den Bereichen

Produktion, Entwicklung und der Logistik aufgrund von:

o Kurzen Wege von Produktion zu den Kunden

e Keine Produktionsuberhange

e Sozial gerechte Arbeitsbedingungen

¢ Individualisierbarkeit in kleinen Mengen

e Verpackung kann, in einem spateren Zeitpunkt nach Markteinfihrung,

ruckgefuhrt werden

2. Aufzahlung der wichtigsten wissenschaftlich-technischen Ergebnisse

und anderer wesentlicher Ereignisse

Die nahtlose Herstellbarkeit des Pullovers flir schwerbehinderte und stark
bewegungseingeschrankte Menschen im Rollstuhl auf 3D-Flachstrickmaschinen wurde im

Projekt nachgewiesen.



Der durch den Wasch- und Trocknungsprozess hervorgerufene Schrumpf wurde bestimmt und
in die Bestimmung und Auslegung der Grofiensatze berlcksichtigt.

Anproben und Ankleideserien wurden durchgefiihrt, und der reduzierte pflegerische
Zeitaufwand untersucht und das Projektziel bestatigt.

Um eine Verspinnbarkeit der Hanffaser zu erreichen ist eine Beimischung z.B. von Regenerat-
oder Naturfasern wie Tencel oder Baumwolle notwendig. Dies unterstutzt ebenfalls die
Verstrickbarkeit und reduziert die Trocknungszeiten erheblich.

Es unterstitzt auch das Wasch- und Trockenergebnis und die Erreichbarkeit eines
notwendigen Tragekomforts beim tragenden Menschen.

Das angedachte Ziel einen Pullover auf der Basis von 100% Hanf herzustellen ist aus
bekleidungsphysiognomischer (Weichheit und Haptik), wirtschaftlicher (sehr lange
Trockenzeit) und technologischer (Verstrickbarkeit) Sicht nicht sinnvoll. Das Ziel den
Hanfanteil so hoch wie moéglich zu halten (max 25-35%) und eine Garngrundlage auf 100 %
biologisch abbaubarer Basis zu erhalten wurde im Projektergebnis erreicht.

Auf Fremdfasern wie Polyesterfaden durch Nahprozesse wurde vollstandig verzichtet.

3. Darstellung der Ergebnisse der einzelnen Arbeitspakete

AP1: Entwicklung und Ausarbeitung des Anforderungsprofils gemeinsam mit Pflegern und ggf.

Nutzern, wenn es der Behinderungsgrad zulasst. Vorbereitung Pflichtenheft

Die Abstimmung zu den pflegerischen Anforderungen, den Anforderungen an die industrielle
Wascherei wurde abgeschlossen.

Die Technik der Wascherei und der Einsatz an Wasch- und Zusatzmitteln wurde dokumentiert
und in das entsprechende Anforderungsprofil der Pullover idbernommen (Abschnitt 6.1 der
Bilddokumentation). Es wurden Mustergestricke mit verschiedenen Garnen (Garntabelle
Abschnitt 6.4 der Bilddokumentation) und verschiedenen Strickgrundbindungen bei der
Strickmanufaktur Leichsenring gefertigt, in der Wascherei des M. Pullem Hauses in Koéin
gewaschen und ausgewertet (Abschnitt 6.3 der Bilddokumentation). Dabei wurde der Verzug
und der Schrumpf der Gestricke erfasst.

Es wurden dabei die folgenden Festlegungen getroffen:

e Der Pullover wurde auf einer Maschine mit der Feinheit E4 gefertigt.
e Die Kennzeichnung erfolgt im Versuchsstadium Uber Bugeletiketten
e Die Pullover wurden sowohl bei 30 Grad als auch bei 60 Grad in Waschséacken

gewaschen.



Die finalen MalRe zur GréRentabelle wurden nach einem Fitting mit Patienten verschiedener
Erkrankungen bei den ersten Prototypen im Mathias Pullem Haus mit Mitarbeitern des Pullem
Hauses durchgefuhrt (Abschnitt 6.2 der Bilddokumentation). Ein Fitting mit demenzkranken
Heimbewohnern ist aufgrund der nur eingeschrankten Kommunikationsfahigkeit nicht
zielfihrend.

AP 2 und AP 3: Klarung und Beschreibung des Anforderungsprofils der Garne, Garn-
Faserauswahl, Vermessung von Musterpersonen und AP 3: Garnbeschaffung und/oder
Garnerzeugung, Garnausristung (Avivagen), Programmierung des Grundaufbaus des

Pullovers (Avatarentwicklung).

Die Marktrecherche nach Hanf- und Hanfmischgarnen wurde durchgefihrt. Gesprache mit
Herstellern wurden bei einem Besuch der Garnmesse Pitti Filatti im Juni 2025 durchgefihrt,
Mustermengen wurden bestellt. Spinntests wurden in der Pilotspinnerei der HSNR auf einer
Rieter Rotorspinnmaschinedurchgefiihrt. Es wurde eine Serie von Garnen mit einem
Mischungsverhaltnis 80% Hanf und 20% Tencel und eine zweite mit je 50% Hanf und Tencel
gesponnen (Abschnitt 6.1 der Bilddokumentation).

Die Garne wurden wahrend des Spinnvorgangs nicht paraffiniert. Es ist vorgesehen diese
Garne direkt an der Strickmaschine Uber einen passiven Paraffineur mit Reseda-Binder
Paraffinringen zu flhren.

Die Programmierung zur Herstellung der ersten Bemusterungen ist abgeschlossen,
verschiedene Mustervarianten z.B. mit Raglanérmeln oder direkt angesetzten Armeln wurden
erstellt (Abschnitt 6.5 der Bilddokumentation).

Die Waschtests auf der Basis erster Kleinserienteile sind abgeschlossen. Das erste Fitting im

Mathias Pullem Haus mit Pflegepersonal durchgefihrt (Abschnitt 6.2 der Bilddokumentation).

AP4, AP 5 und AP 6: Erstmustererstellung, Programmanpassungen und stricktechnische
Optimierungen. Textiltechnische Untersuchungen der Garne und der gestrickten Erstmuster
und AP5: Bemusterung aus verschiedenen Garnen fur erste Anwendungsversuche in der
Pflege, Erstellen eines GroRensatzes (Abbildung 1), Wasch- und Trockenversuche APG6
Fittings und Anproben, Optimierung des Grdlensatzes fur Frauen und Manner. Festlegung
der Parameter fir Waschung, Trocknung und Dampfen (Messprotokolle Abschnitt 6.3 der
Bilddokumentation).

Die Erstmuster wurden erstellt, Varianten aufgrund der bei den Fittings gemachten
Erfahrungen, insbesondere unter Berlcksichtigung der pflegerischen Aspekte z.B. beim An-
und Auskleiden, programmiert und gefertigt z.B. ein sehr hoher Bund im Rickenbereich
(Abschnitt 6.2 der Bilddokumentation).



Ein GréRensatz sowohl fiir Damen wie fir Herren wurde programmiert und getestet.
Die Schrumpf und Verzugseigenschaften der eingesetzten Garne wurden Uberpruft und die

Programmierung entsprechend iterativ angepasst.

AP7: Trage- und Anwendungstests, industrielle Anpassungen, Uberfiihrung der Muster in die

Produktionsreife, weitere Optimierungen, Erfassen von pflegerisch relevanten Daten

Weitere Muster wurden erstellt, Ein Grélensatz sowohl fir Damen wie flir Herren wurde
angepasst und die Programmierung entsprechend iterativ angepasst.

Die bemusterten Teile wurden im Matthias Pullem Haus Waschtests mit 15 Wasch- und
Trockenzyklen unterzogen, dabei wurde das Schrumpf und Verzugsverhalten untersucht.
Tragetest wurden durchgefihrt, l&ngerfristige Tragetest jedoch aufgrund der sommerlichen

Temperaturen in den Herbst verschoben

AP8: Dokumentation der Ergebnisse und Erstellen von Berichten

Die Darstellung der Veroffentlichungen erfolgt im Kapitel 6 und in der Bilddokumentation
Abschnitt 5

4. Fazit

Der Rollipulli als Ergebnis der durchgeflihrten Projektarbeiten erflllt die an ihn gestellten
Anforderungen in Bezug auf:

e Herstellbarkeit

o Tragekomfort

¢ Nachhaltigkeit

o Pflegerischen Nutzen und Unterstitzung

o Positiven Einfluss auf das psychische Wohlbefinden der Zielgruppe

Die Kooperation und der Austausch zwischen den drei Projektpartnern war optimal. Die
verschiedenen Sichtweisen zum Projektstart waren sehr nutzbringend und haben geholfen ein
optimales Ergebnis zu entwickeln.

Die kommende Herausforderung ist aus kommerzieller Sicht der Aufbau eines
Vertriebsystems und aus technischer Sicht die Bestimmung und die Erfassung von
Korpereckmalien von im Rollstuhl sitzenden bewegungslosen Personen. Dies soll durch ein

bereits bei der DBU eingereichtes Folgeprojekt realisiert werden.



Der im Projekt erreichte Vorhabenstand entspricht dem vorgesehenen Arbeits-, Zeit- und

Kostenplan sowie dem Finanzierungsplan.

5. Bilder und Dokumentation

6.1 Produktentwicklung

Strickerei




Dampftisch Strickmanufaktur

AR AT AT
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Materialauswahl

Funktionelle Ansatze Abschluss Riickseite  Fuynktionelle Ansétze Abschluss Riickseite



Grolendefinition Entwicklung Passform

6.2 Fittings, Anproben und Prifungen

LT
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Anprobe Frauen Multiple-

Sclerose Patientin

Anprobe Manner mit
eingeschrankter

Beweglichkeit

6.3. Messdaten

Beispielhafte Messreihen zur Bestimmung von Vorkrumpfverhalten durch die industrielle
Wasche im Pflegeheim, von Gebrauchseigenschaften wie der Luftdurchlassigkeit sowie der

Malf3- und Strukturanderungen durch die Nutzung der Textilien.
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Luftdurchlissighkeit

Luftdurchlissigkeit nach der Vorwische (in Vm2/s; Priffliche: 20cm?; 100 PA)
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Lufihurchlissigkeit nach der Gebrauchssinmlation (Bestindiskeit der Fumktion) (in L'm?'s; Prifflache: 20cm?; 100 BA)
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Mafinderungen wihrend und nach der Gebrauchzsimulation
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Spiralitat nach der Gebrauchssimmlation

Probs 4 Proke & Fraba 7 Prob &
Pectin] s Fincing Froriieg - Frsdung Fiechia -l - Rindhng Perifury - Bindung
T CLY 28 % Haml 75 % CLY 25 % Hanl' &%, Bazrawolls 2 % Hanl ) % Haomrwlic 25 % Hanl
Hich Hach § Much i1 SemET Mk § Mach 12 HMach Hach & Hiach 100 Hh Hach § Binck B3,
Worwibcke | Fykls Tkl Vorwimche | Pyl Fykdum Worwiache | Prhio Fyhim ‘dradnche | Fyiis Fyklem
wiur 35, wiur 88 5
hifichwert | im ¥ a2 a3a 933 -] 5358 S0 Elz 27 &4 B8.8 o 20,7
T der
E-::uqlm'm 1,74 .08 045 LET -1,23 188 0432 0145
" atur H5C, 5 miur &% oL
et (i ) a2 25 jret] 0.2 802 S B &2 &2 B8 ] L]
Toorimic Arndorong dor
F::ruq:m'h 0,3 022 0,00 0.2 47 o7 0422 022
atur 3 =0, wiur 74 &
Mfitshet (i %) o4 I 943 o0 0 ] B4 &34 &4 0.2 802 ]
rorwmr Amdoong er
E-::uqlm'm 1,00 £33 0,00 0,00 -1 1.4 0,00 0z
aiur H5C, 5 wiur 0
et (i ) w4 ] X 1] EaE S & EHE 1] 80,2 60,2 L]
Torimic Arndarong dor
F::ruq:m'h 043 054 0.2 0,00 074 1,88 0,00 02
atur 3 =0, miur o
Mottt (in ) a2 932 a4 L1 L 90 BiE E1E L8 90,2 20,6 00,2
T der
E-::uqlm'm 1,00 .28 0,00 0,00 1,87 02 144 0,04
aiur 50, 5 wiur 24
hifstichwert | im ¥y a a8 o8 1] 802 a0 B3 =28 == 1] 902 i) )
Torimic Arndorong dor
F::ruq:m'h 5,3 1,78 L5 0,00 47 1,70 022 02
atur 3 50, miur &% o
Wittt (in ) 902 91,2 a8 0 G 90 Bz &8 2 ¥ 90,2 20,6 00,2
T der
E-::uqlm'm 1,11 28 0.2 0,00 474 -3 144 004
tar 3 S, . wiur T4 o
bt | i ¥y 202 oo 938 1] 802 a0 mE 3z EilE a0 908 20,7
Toorimic Arndarong dor
F:-:.‘u‘:-n'h 022 A7 L8 0,00 473 121 LET 023
ar S minr 50
fitirhert i ) 90,8 91,8 g BB L ! S - ELE o 0 00,4
rorwmr Amdoong der
F:I'_'I.I’“l?!'ﬁl 10 -132 L1 023 o074 -2 0,00 -0.44
tar 30 S, E wiur o
bt | im ¥y Q04 228 28 - k-] o0 a0 B3I :x] == 1] a0 903 20,7
rerimir Arxioong der
F:-:.‘uu:-n'h 255 -2ES L8 ik L£07 1,05 0422 023

6.4 Garntabelle:

Bild 6-7:
gefacht)

HSNR
Bild 8-10:

Bild 11-13:

gefacht)
Bild 14-15

(Hell) Gebr. Otto Nm

34/1 Organic BW Pima ELS gek Hanf gebleicht -12 fadig

(dunkel) Hanf Tencel 50%/50% ungebleicht aus kostenlosen Altbestanden

Marzotto LAB 28/2 80%Tencel 20% Hanf- 9 fadig

Firma IGEA Type Aquila 30/2 gezwirnt 4-fadig

6.5 Avatarentwicklung/Strickprogrammierung

Gebr. Otto Nm 34/1 Organic BW Pima ELS gek Hanf gebleicht -12 fadig

15



B R PR B R LR H LR R R R
R R R R R R R e R e

[
R M

32’\“&5; LS

L T

£ T ENe R
uvs."nﬁl i

S

i-- |

Blick in die 3D-Strickmaschine 3D-Strickmaschinen

6.6 Veroffentlichungen

Projektposter an allen Standorten:

Projektwand der Hochschule
Niederrhein im Gebaude
Rheydter Str. 321, 41065
Ménchengladbach, Gebaude B,
Raum B EO1

16



Eingangsbereich zum
Speisesaal des Matthias
Pullem Haus Griner Weg 23
50999 Koln

Eingangsbereich der
Strickmanufraktur Leichsenring
Ruchelnheimstraflie 25

63743 Aschaffenburg/Obernau

¢ Eingereichte Verdffentlich in den Melliand Textilberichten — Zeitpunkt der Publikation ist
aktuell noch nicht entschieden

e Prasentation des Projektes RolliPulli als Poster und Kurzprasentation auf der ADD-ITC
in Aachen am 27.-30.11. 2025

o Veroffentlichung der Projekthomepage RolliPulli unter www.rollipulli.de

Auf dieser zweisprachigen Homepage (Englisch und Deutsch) steht neben der
Produktbeschreibung, einem Shop auch ein zweisprachiger Flyer als Download zur

Verfligung
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http://www.rollipulli.de/

RolliPulli

When care meets style

i ist ein i Technologie
Evischen dem Forschungsinstiut for Der Rollipull wird nahtlos in einem
plesiondiBetadt bl g odheiug Stiick auf einer Flachstrickmaschine
(FTB), der i
Leichsenring in Aschaffenburg und dem
Matthias Pullem Haus des Deutschen
Ordens Ordenswerke in Koln Surth.

Produktinnovation

Die Entwicklung cines passgenauen
(falls notwendig individualisierten)

Uber uns Pullovers mit einem sehr kurzen
Strick ist ein Ausdruck der Kultur und REee oo G e b e
des 1 i ion. Bei qgF. breiter

einer
uns ist das Ziel die Behaglichkeit,
zelﬂose Eleganz und die Leichtigksit des
mit der F
verbmden die Sportenthusiasten
benotigen.
Wir setzen bei unseren Produkten im
Design, der Produktentwicklung, der
Produktion und beim Erreichen des
Kunden konsequent auf maximale
Nachhaltigkeit. Wir nutzen aus-
schlieBlich biologisch abbaubare Roh-
materialien. Das Design, die Produkt-
entwicklung und die Produktion finden
in Deutschland statt.

Auszige der Homepage:

RolliPulli
When care meets style
RoliiPulli ist ein Kooperationsprojekt zwischen dem Forschungsinstitut

(ur Textil und Bekleidung der Hochschule Niederrhein (FTB), der
L in und dem Matthias

Pullem Haus des Deutschen Ordens Ordenswerke in KoIn Siirth

RolliPulli Vorderseite Damen

RolliPulli

When care meets style

Garne Physiologie
Gestndtt wird der RolliPulli aus Garnen bequemes, angenehmes und
welche ganz, oder zumindest anteilig, shlwles Kiadunqssmck starkt das
aus Selbstvertrauen und das
Gesundheitsgefiihl des Tragers. Dies
gilt besonders auch fur Menschen,
die aufgrund von groBer
Einschrankungen in ihrer
Beweglichkeit auf den
angewiesen sind und/oder aufgrund
von kognitiven Einschrankungen (z.
B. Altersdemenz) sich nicht (mehr)
selbst wahmehmen und sich nicht
artikulieren konnen.
bewegungs-eingeschrankte Personen
Pflegerischer Aspekt e '“'::‘ e Bewea i
Moglichst un{ach-s Handling  des
Kleidungsstucks Anzichen und HEmealin dmaus Dekubitus
Ausziehen.  Die nene Entwicklung entwickeln.
erlaubt ein ,dber Kopf® Anziehen von
vorne durch nur eine Pflegekraft.

Danke!

Das Vorhaben ,Pullover fiir schwerbehinderte und stark
bewegungseingeschrankte Menschen im Rollstuhl” (39442/01-21/2) wird mit
Mitteln der Deutschen Bundestiftung Umwelt (DBU) geférdert. Wir bedanken

uns herzlich fiir die Férderung.

Getordat duch dos
Sepandisspregram dar

DBU (I)

utscha
Bundesstitiung Umwelt

RolliPulli Riickseite Herren
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v Flexible
v Comfortable

v Classic

~ Beautiful
v Elegant
v Exclusive

75% Lyocell, 25% Hanf. Hergestellt in Deutschland

Ein bequemes, angenehmes und stilvolles Kleidungsstiick starkt das

Selbstvertrauen und das Gesundheitsgefiihl des Tragers. Dies gilt besonders

auch fiir Menschen, die aufgrund von groBer Einschrankungen in ihrer - Pflegeleicht Wasche bei 40°C
Beweglichkeit auf den Rollstuhl angewiesen sind und/oder aufgrund von - nicht bleichen
kognitiven Einschrankungen (z. B. Altersdemenz) sich nicht (mehr) selbst
wahrnehmen und sich nicht artikulieren kdnnen. Stark bewegungs- - Bligeln mit einer Hochsttemperatur der Bligeleisensohle von 110°C
eingeschrankte Personen sitzen sehr lange ohne Bewegung im Rollstuhl, es

konnen daher Druckstellen an den Nahtstellen entstehen und sich daraus

- nicht im Trockner trocknen

Dekubitus entwickeln. Der RolliPulli ist eine Entwicklung eines Bestellungen senden Sie bitte mit Angabe der GroBe und Menge an

rollstuhlgerechten Pullovers fiir stark bewegungseingeschrénkte Personen auf
der Basis von Garnen welche ganz, oder zumindest anteilig, aus europdischen,
idealerweise deutschem Hanf gewonnen werden. Dabei wird das
Bekleidungsstilick nahtlos in einem Stiick auf einer Flachstrickmaschine

gefertigt. Dadurch entfallen Naharbeitsgdnge und die Einbringung von nicht rallipuli-deutsch
abbaufahigen Nahfaden entfallt.

o Veroffentlichungen der einzelnen Projektabschnitte auf einem eingerichteten
Instagrammkanal https://www.instagram.com/rollipulli
o Veroffentlichungen der einzelnen Projektabschnitte auf einem eingerichteten

Instagrammkanal https://www.linkedin.com/company/106841840

Datum: :':” wZ'}._

Unterschrift L{ . i‘&f{ff#ﬁ,ﬂﬂz’m;
FiA 5 '

&

u
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