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Zielsetzung und Anlass des Vorhabens

Waschmittel finden sich in jedem Haushalt. Diese Produkte beinhalten Chemikalien, die zum groRRen Tell
ins Abwasser gelangen. Viele Bestandteile der Wasch- und Reinigungsmittel sind nach wie vor schwer
bzw. nur unvollstandig abbaubar und gefahrden so die Umwelt. Hierzu zahlen auch Tenside — der
wichtigste Bestandteil der Flissigwaschmittel.

Ziel ist es, den Tensidgesamtanteil im Vergleich zu den Marktbegleitern von derzeit durchschnittlich 30%
auf 20% zu reduzieren. Das entspricht einer Senkung um 35%. AufRerdem soll ein Anteil von mehr als
40% an nachwachsenden Rohstoffen aus nachhaltiger Herstellung bei den eingesetzten Tensiden
erreicht werden. Eine Anderung der Konservierungsstoffe auf Stoffe, deren Einfliisse auf die Umwelt und
die Haut unbedenklich sind, wird ebenfalls angestrebt. Hinzu kommt der Einsatz eines umwelt- und
hautfreundlichen  Duftstoffes. Zudem wird angestrebt, alle notwendigen Kriterien eines
Flissigwaschmittels hinsichtlich Umwelteigenschaften und Leistung zur Erreichung des ,EU-Ecolabels”
zu erfullen.

Darstellung der Arbeitsschritte und der angewandten Methoden

Rohstoffrecherche: Identifizierung verfigbarer nachwachsender Rohstoffe aus nachhaltiger
Herstellung, Beschaffung von Mustern, analytische Prufung auf Tensidgehalt und Verunreinigungen,
Bewertung der Umweltvertraglichkeit (EU-Ecolabel)

Rezepturentwicklung: Marktrecherche, Entwicklung von Rezepturen fiir Laborversuche, Bewertung der
Umweltvertraglichkeit (EU-Ecolabel), Mustererstellung fiir diverse Tests und Waschversuche

Es wurden Rezepturen fir verschiedene Waschmitteltypen entwickelt = Feinwaschmittel fliissig und
Vollwaschmittel flissig

Testverfahren: Durchflihrung und Auswertung von Stabilitatstests und Analytischen Tests im Haus,
Vergabe der Keimbelastungstests und dermatologische Tests an externe Testinstitute

Leistungsprifung: Waschversuche mit Standard-Anschmutzungen und Waschtemperaturen von 20° C,
30°C, 40° C und- 60° C

EU-Ecolabel-Leistungstest: Wurde fiir 2 Rezepturvarianten in Auftrag gegeben

Betriebsversuch: Durchflihrung einer ersten Herstellung im GroRBmalfistab
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Ergebnisse und Diskussion

Im Laufe der Rezepturentwicklung wurden viele sog. Laborversuche angesetzt (insgesamt 74). Nach
Durchlaufen der Testverfahren blieben 2 Varianten (eine Feinwaschmittelrezeptur und eine
Vollwaschmittelrezeptur) tbrig. Fur diese wurde dann der kostenintensive EU-Ecolabel-Leistungstest in
Auftrag gegeben. Die Feinwaschmittelrezeptur hat den Test bestanden, wohingegen die Rezeptur des
Vollwaschmittels durchgefallen ist. Grund hierfur war die Tatsache, dass es sich beim
Vergleichswaschmittel um ein Pulverwaschmittel handelte. Da ein Pulverwaschmittel hinsichtlich
Leistung meist besser abschneidet als ein Flissigwaschmittel ist solch ein Vergleich nicht
aussagekraftig. Die Entwicklung des Vollwaschmittel flissig wurde somit zurlickgestellt und das neue
HAKA Feinwaschmittel pur war geboren — ein Flissigwaschmittel mit dem besonderen Aspekt der
Nachhaltigkeit.

Bei Betrachtung der Zielsetzung kann nach Abschluss des Projekts folgendes Resiimee gezogen
werden: Alle gesteckten Ziele wurden erreicht und sogar teilweise tbertroffen.

Reduzierung des Tensidgehalts: Das HAKA Feinwaschmittel pur hat einem um 35% geringeren Anteil
an Tensiden als vergleichbare Produkte der Marktbegleiter. Das wirkt sich positiv auf die Umwelt aus.
Tenside aus nachhaltigem Anbau: Das neue Flissigwaschmittel hat einen Anteil an nachwachsenden
Rohstoffen von ca. 54%. Das gesteckte Ziel von einem Anteil von 40% wurde somit deutlich tbertroffen.
Bei der Auswahl der Rohstoffe haben wir uns fir eine ausgewogene Verteilung entschieden. Es werden
Tenside aus Palmkerndl, Zucker und Mineraldl eingesetzt. Wir kaufen zertifiziertes Palmkerndl (Mass
Balance) ein und leisten damit einen Beitrag, den negativen Folgen des Palmdlanbaus
entgegenzuwirken.

Konservierung und Parfim: Ein innovatives Konservierungssystem, dass sich bereits in der
Waschflotte abbaut sowie ein sehr umwelt- und hautvertragliches Parfim tragen zum Projekterfolg bei.
EU-Ecolabel: Alle Kriterien hinsichtlich Aquatoxizitdt, Gesundheitsschutz und Leistungsféhigkeit sind
erfullt. Bei den Kriterien Dosierung, Kritisches Verdunnungsvolumen/Aquatoxizitdt und Abbaubarkeit
wurden die Maximalwerte sogar deutlich unterschritten. Die Gefahrstoffeinstufung der Rohstoffe
entspricht den Bedingungen des EU-Ecolabels. Eine Beantragung des EU-Ecolabels wéare somit
mdoglich. Darauf wurde jedoch bewusst verzichtet. Die Vielzahl an Siegeln auf dem Markt fuhren zur
Verwirrung des Verbrauchers. Stattdessen planen wir eine RSPO-Zertifizierung (Mass Balance) fur
unser Produkt. Denn damit leisten wir auch monetér einen Beitrag zur Erhaltung der ,griinen Lungen*
der Erde.

Offentlichkeitsarbeit und Prasentation

Im Zuge der Markteinfihrung des HAKA Feinwaschmittel pur wurden umfangreiche
Schulungsunterlagen fir unser Verkaufspersonal erstellt, die sehr stark die Themen
Umweltfreundlichkeit und Nachhaltigkeit beleuchten und die Vorziige des neu entwickelten
Feinwaschmittels hinsichtlich dieser Themen benennen. Selbstverstandlich wurde auf den
Schulungsveranstaltungen immer darauf hingewiesen, dass das Entwicklungsprojekt durch die Deutsche
Bundesstiftung Umwelt geférdert wurde.

Des Weiteren wurde ein Pressetext zum HAKA Feinwaschmittel pur erstellt und an verschiedene
Agenturen versandt. Daraus haben sich einige Presseerwdhnungen (hauptsachlich online) ergeben.
Auch hier stets mit dem Hinweis ,Entwicklungsprojekt gefordert durch die Deutsche Bundesstiftung
Umwelt”.

Fazit

Nachdem es uns gelungen ist, die gesteckten Ziele zu erreichen und teilweise sogar zu Ubertreffen,
fihlen wir uns in unserem Tun bestarkt, unsere bereits sehr guten Produkte stetig im Hinblick auf
Umweltfreundlichkeit und Nachhaltigkeit weiterzuentwickeln.

Nach der erfolgreichen Einfliihrung des nachhaltigen HAKA Feinwaschmittel pur tberpriifen wir nun, ob
wir die Nachhaltigkeitsprinzipien dieses Produkts auf andere HAKA Produkte libertragen kdnnen. Wichtig
ist es hierbei, unsere Kunden davon zu lberzeugen, denselben Weg einzuschlagen und wieder eine
neue Etappe in Richtung mehr Nachhaltigkeit und mehr Umweltfreundlichkeit mit uns zu gehen.
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Verzeichnis von Begriffen und Definitionen

Aquatoxizitat

Detergenzien-VO

Detergens

DID-Liste

EU-Ecolabel

Konformitatserklarung

Konservierungsmittel MIT/BIT

RSPO

Zertifizierung nach dem
Mass Balance-Verfahren

SEPAWA

Malf? fur die gewasserschadigenden
Eigenschaften

Verordnung (EG) Nr. 648/2004 des Européischen
Parlaments und des Rates vom 31. Marz 2004 uber
Detergenzien

Ein Stoff oder ein Gemisch, welcher/welches
Seifen und/oder andere Tenside enthalt und fur
Wasch- und Reinigungsprozesse bestimmt ist

Detergents Ingredients Database, version 2014.1
(offizielle EU-Datenbank fiir die Inhaltsstoffe von
Wasch- und Reinigungsmitteln)

Das in allen Mitgliedstaaten der Europaischen
Union, aber auch von Norwegen, Liechtenstein und
Island anerkannte EU-Umweltzeichen

Erklarung des Rohstoffherstellers, dass der
Rohstoff unter angegebenen Bedingungen fur das
Produkt zur Erlangung des EU-Ecolabels
verwendet werden kann

Ein Konservierungssystem, bestehend aus den
Stoffen Methylisothiazolinone und
Benzisothiazolinone

Roundtable on Sustainable Palm Oil
(Runder Tisch fur nachhaltiges Palmol)

Bei dieser Zertifizierung ist gewahrleistet, dass
eine zu der Menge an Tensiden, die sich im
Produkt befindet, auch tatsachlich aquivalente
Menge an Palmkernél aus zertifiziertem Anbau
gewonnen wurde. Es ist trotzdem moglich, dass
Palmkerndl aus zertifiziertem Anbau mit solchem
aus nicht zertifiziertem Anbau gemischt wird

Vereinigung der Seifen-, Parfim- und
Waschmittelfachleute e.V.



1. Zusammenfassung

Waschmittel finden sich in jedem Haushalt. Diese Produkte beinhalten Chemikalien,
die zum groRen Teil ins Abwasser gelangen. Viele Bestandteile der Wasch- und
Reinigungsmittel sind nach wie vor eine Belastung fur die Umwelt, da sie z. B. nur
schwer bzw. unvollstandig abbaubar sind oder die Rohstoffe nicht nachhaltig erzeugt
worden sind. Hierzu zahlen auch Tenside — der wichtigste Bestandteil der
Flissigwaschmittel.

Beim vorliegenden Projekt ging es darum, ein nachhaltiges Flissigwaschmittel zu
entwickeln, das einen minimalsten Tensidgehalt aus grof3tmoglichem Anteil
nachwachsender Rohstoffe aus nachhaltiger Herstellung aufweist und somit die
Abwasser und die Umwelt deutlich weniger belastet. Damit wird ein grof3er
Nachhaltigkeitsbeitrag geleistet.

Bereits bei Antragsstellung war uns klar, dass neben der Abwasserschonung auch
eine hohe Leistungsfahigkeit und der Gesundheitsschutz des Produktes gegeben
sein mussen. Daher wurde die Erfullung der Kriterien des EU-Ecolabels mit in den
Entwicklungsprozess aufgenommen.

Im Sinne der Nachhaltigkeit war es uns zudem wichtig, nicht nur nachwachsende
Rohstoffe einzusetzen, sondern gleichzeitig auch sicherzustellen, dass diese aus
nachhaltigem Anbau kommen.

Nach reiflicher Auswahl der Rohstoffe, Entwicklung verschiedenster
Rezepturvarianten und der Durchfihrung aufwandiger Testverfahren ist das neue
HAKA Feinwaschmittel pur entstanden. Ein Flussigwaschmittel der n&chsten
Generation, das in Sachen Gewasserschutz und Gesundheitsschutz neue Wege
geht und einen sehr grol3en Beitrag zur Nachhaltigkeit leistet. So wurde z. B. ein
innovatives Konservierungssystem entwickelt, das sich bereits in der Waschflotte
vollstandig zersetzt. Auch der geringe Tensidgehalt — bis zu 35% geringer als bei
Vergleichsprodukten der Marktbegleiter — und die niedrige Dosierung (30 ml bei leicht
verschmutzter Wasche und einer Wasserharte von 2,5 mmol CaCOs/L) tragen zum
Gewasserschutz bei.

Unser Ziel ist es nun, diese Nachhaltigkeitsprinzipien auf andere HAKA Produkte zu
Ubertragen und unsere Kunden auf den zukunftstrachtigen Weg der Nachhaltigkeit
mitzunehmen.



2. Einleitung

Ziel des Projektes war die Entwicklung eines Flissigwaschmittels, das hinsichtlich
Nachhaltigkeit ganz neue Kriterien mit einem ganzheitlichen Ansatz erfillt. Durch den
Anspruch des ganzheitlichen Ansatzes ergaben sich im Laufe des Projektes viele
Diskussionen auf verschiedenen Ebenen zwischen den Projektbeteiligten. Die
Fragen ,Was ist eigentlich nachhaltig? Was ist umweltfreundlich?* lie3en sich bei den
verschiedenen Bausteinen der Entwicklung des Flissigwaschmittels nicht immer
eindeutig und klar beantworten. Das jetzt vorliegende Produkt ,HAKA
Feinwaschmittel pur® geht tber umweltfreundliche Ansatze hinaus und ist das
Ergebnis langer Diskussionen, vieler Laborversuche und mancher Umwege, die
gegangen werden mussten. Es ist uns gelungen, ein Flissigwaschmittel zu
entwickeln, das hinsichtlich Nachhaltigkeit durch und durch beleuchtet wurde und die
kritischen Prifungen als bestmdglichen Kompromiss bestanden hat. Der Ablauf und
das Ergebnis des Projektes sollen nun im Folgenden beschrieben werden.

Im DBU-Projekt-Antrag wurden bereits die einzelnen Ziele bei der Entwicklung des
nachhaltigen Flussigwaschmittels aufgefihrt. Im Folgenden werden diese Ziele
nochmals kurz zusammengefasst:

= Durch eine leistungsfahige Rezeptur soll ein minimaler Tensidverbrauch beim
Waschen erreicht werden. Angestrebt ist, dass bis zu 35% weniger Tenside
beim Waschen eingesetzt werden, als dies bei Marktbegleitern im Segment
der Flussigwaschmittel dblich ist. Dies soll sich in der Rezeptur bzw. in der
Dosierung ausdrucken.

= Bei den Tensiden soll ein mdglichst hoher Anteil an nachwachsenden
Rohstoffen aus moglichst nachhaltigem Anbau erreicht werden. Angestrebter
Zielparameter ist 40% an nachwachsenden Rohstoffen.

= Fur die Umweltfreundlichkeit bzw. fir die Aquatoxizitdt des
Flissigwaschmittels sollen mindestens die Kriterien erfullt werden, die das
EU-Ecolabel fur Flissigwaschmittel vorgibt.

= Fir den Gesundheitsschutz sollen ebenfalls mindestens die Kriterien erfullt
werden, die das EU-Ecolabel fur Flissigwaschmittel vorgibt.

= Die Leistungsfahigkeit des Flissigwaschmittels soll trotz der Ausrichtung des
Produktes nach den Punkten 1.) bis 4.) die Leistungsfahigkeit erreichen, wie
sie in den Kriterien des EU-Ecolabels vorgegeben ist.

Hinweis zum EU-Ecolabel: Das EU-Ecolabel wurde im Jahre 1992 von der
Europaischen Union ins Leben gerufen. Die Vergabe erfolgt an Produkte und
Dienstleistungen, die geringere Umweltauswirkungen haben als Vergleichbare. Mit



dem EU-Ecolabel soll der Verbraucher die Mdglichkeit haben, umweltfreundlichere
und gesundere Produkte und Dienstleistungen identifizieren zu kodnnen. Das
Spektrum reicht von Reinigungsprodukten Gber Elektrogerate, Textilien,
Schmierstoffe, Farben und Lacke. Das EU-Ecolabel ist in allen 27 EU-
Mitgliedsstaaten sowie Norwegen, Island und Liechtenstein anerkannt.

Waschmittel werden in jedem Haushalt bendétigt. Diese Produkte beinhalten
Chemikalien, die zum grol3en Teil ins Abwasser gelangen. Da Wasch- und
Reinigungsmittel allgegenwartig sind, werden die eingesetzten Mengen sowie die
mdoglichen Geféhrdungen fur Gesundheit und Umwelt oft unterschétzt. Bei jeder
Anwendung von Wasch- und Reinigungsmitteln gelangen deren Inhaltsstoffe ins
Abwasser. In Deutschland ergaben sich im Jahr 2009 beispielsweise etwa folgende
Stoffmengeneintrage:

ca. 194.000 Tonnen Tenside

ca. 32.000 Tonnen Phosphate

ca. 8.000 Tonnen Duftstoffe

ca. 450 Tonnen optische Aufheller

Etwa 630.000 Tonnen Waschmittel werden jahrlich in Deutschland verbraucht. Der
jahrliche Verbrauch an Flussigwaschmittel betragt dabei ca. 210.000 Tonnen.

Viele Bestandteile der Wasch- und Reinigungsmittel sind nach wie vor schwer bzw.
nur unvollstdndig abbaubar (z. B. Phosphonate, Polycarboxylate, EDTA, optische
Aufheller, verschiedene Duftstoffe, einige Konservierungsstoffe). Werden diese
Stoffe oder deren Abbauprodukte nicht vollstandig in der Klaranlage zuriickgehalten
oder abgebaut, gelangen sie in Gewasser bzw. Wasserorganismen, wo sie sich
anreichern kénnen bzw. aquatoxisch wirken. Auch im Klarschlamm konzentrieren
sich Bestandteile von Wasch- und Reinigungsmitteln oder deren Abbauprodukte.
Wird dieser auf landwirtschaftlichen Flachen ausgebracht, belastet dies Boden und
Grundwasser.

Tenside sind der wichtigste Bestandteil aller Waschmittel. Sie verringern die
Oberflachenspannung (Grenzflachenspannung) des Wassers, wirken benetzend,
dispergierend und dadurch schmutzablésend, sodass sich Schmutz von den
Waschestlicken I6sen lasst. Dieselben Eigenschaften machen die Mittel jedoch auch
problematisch, wenn sie in die Umwelt gelangen. In der Natur ist die
Oberflachenspannung des Wassers fur einige Tiere lebensnotwendig, da sie eine
~Wasserhaut* erzeugt. Wird die Oberflachenspannung des Wassers herabgesetzt,
ertrinken bestimmte Tiergruppen. Schon kleine Mengen Tenside im Gewasser
zerstoren also ihren Lebensraum. Ab bestimmten Konzentrationen kénnen Tenside
auch direkt toxisch fir Wasserorganismen wirken, indem sie z. B. die Kiemen von
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Fischen schéadigen oder die Zellmembranen fir andere Schadstoffe durchlassiger
machen. Dabei kdnnen Tenside auf die Umwelt teilweise akut toxisch und teilweise
auch langzeit-toxisch wirken. Heutzutage missen nach der Detergenzien-VO alle
Tenside unter aeroben Bedingungen vollstandig biologisch abbaubar sein. Sie sind
aber teilweise unter anaeroben Bedingungen nicht vollstandig abbaubar und kénnen
dadurch immer noch in gewissen Mengen in die Umwelt gelangen.

Die grundsatzliche Wirkungsweise von Tensiden ist durch ihre Struktur bestimmt. Mit
hydrophilem  Kopf und hydrophobem  Kohlenwasserstoff-Teil — vermitteln
Tensidmolekile zwischen Wasser und wasserunloslichen Stoffen. Indem sie sich an
Grenzflachen anlagern, die Wasser zu Luft oder zu Ol bildet, erniedrigen sie dessen
Oberflachenspannung. Als Komponente von Seifen und Waschmitteln stellen sie auf
diese Weise den Kontakt zum verschmutzten Material her. In héherer Konzentration
in Wasser geldst schlie3en diese Molekile sich zu kugelférmigen Gebilden (Mizellen)
zusammen. Die nach innen gerichteten hydrophoben Anteile schlie3en dabei
Schmutzpartikel ein und halten diese in LOsung. Dabei werden Tenside im
Allgemeinen nach Art und Ladung der hydrophilen Gruppe als anionische,
kationische, nichtionische oder amphotere Tenside eingeordnet.

Tensidtyp Funktion

Anionische Tenside « Ablésung von Schmutz » Waschmittel

« Ablésung von Schmutz » Waschmittel

Wiciionisehe Tenside « Besonders gut wasserldslich « Geschirrspulmittel

 Keine gute Reinigungswirkung . : .
Kationische Tenside » Haften aber an der Wasche . ws:l‘\::assp :r:(:iﬁel
« Verhindern elektrostatische Aufladung

« Sehr gute Waschwirkung * Waschmittel
Amphotere Tenside « Sehr gute Hautvertraglichkeit » Shampoos
« Jedoch sehr teuer in der Herstellung + Geschirrspulmittel

Tabelle 1: Uberblick unterschiedlicher Tensidtypen in Waschmitteln

Zur grof3technischen Produktion von Tensiden stehen bisher folgende
Ausgangsstoffe zur Verfiigung: Mineraldl, Erdgas, Kokosdl und das Ol der
Palmkerne, Rapsol usw. Es wird daher zwischen Tensiden natirlichen und
synthetischen Ursprungs unterschieden. Tenside natirlichen Ursprungs werden aus
naturlichen Rohstoffen, also nachwachsenden Rohstoffen, hergestellt. Synthetische
Tenside werden aus Erdol-Rohstoffen bzw. daraus synthetisierten Folgeprodukten
hergestellt.



Der Begriff ,Nachwachsende Rohstoffe” steht dabei fur Produkte, die auf Basis von
Pflanzen, Tieren oder anderen Organismen gebildet werden. Im Gegensatz zu
fossilen Rohstoffen wie Erdél, Erdgas oder Kohle werden sie in tUberschaubaren
Zeitrdumen standig nachgebildet. Die bei der Nutzung fossiler Rohstoffe
auftretenden Nachteile wie der Treibhauseffekt und die Endlichkeit fossiler Rohstoffe
haben das offentliche Interesse an der Verwendung nachwachsender Rohstoffe
steigen lassen. Die wohl wichtigsten nachwachsenden Rohstoffe sind dabei
Kohlenhydrate wie Zucker oder Starke und Fette und Ole. Produkte auf Basis
nachwachsender Rohstoffe tragen z. B. durch einen geschlossenen CO2-Kreislauf
weniger zum Treibhauseffekt bei. Pflanzen verbrauchen bereits beim Wachstum die
Menge Kohlendioxid (CO2) und Wasser (H20), die sie wahrend ihres biologischen
Abbaus nach der Anwendung wieder an die Atmosphare abgeben. Dies ist auch
Grund dafur, dass Produkte auf Basis nachwachsender Rohstoffe im Vergleich zu

petrochemisch basierten Produkten eine glnstigere Okobilanz aufweisen.

Inhaltsstoffe

Nichtionische Tenside

Umweltproblem

1. Sowohl bei HAKA als auch im Handel fastimmer
petrochemischen Ursprungs

2. MengenmaRig handelt es sich um einen groRen
Anteil und entspricht damit einem "Basistensid"

3. Eingestuftals "gesundheitsschadlich beim
Verschlucken; Gefahr ernster Augenschaden”
(nach GHS)
ab 2015 gilt das Piktogramm fiir "atzend"

Angedachter Losungsweg

* VVerwendung eines Tensids pflanzlichen
Ursprungs

» Senkung des Tensidanteils gegeniiber den
Handelsprodukten unter Beibehaltung der
Waschleistungund Senkung der Dosierung

» Das Tensid soll weniger oder gar keine
Gefahrstoffeinstufungen besitzen

¢ Es sind bereits Tenside dieser Art im Markt
vorhanden, die getestetwerden sollen

Anionische Tenside

Hier sind verschiedene anionische Tensideim

Einsatz:

1. Die anionischen Tenside (Alkylsulfonate)
erfiillen nicht die Anforderungen des EU-
Ecolabels, da sie nicht anerob biologisch
abbaubar sind (Krit. 3 EU-Ecolabel)

2. Ferner sind sie ebenfalls als augenschadigend
und gesundheitsschadlich eingestuft

3. Die Tenside sind ebenfalls petrochemischer
Herkunft

4. MengenmaBig groRer Anteil bei handelsiiblichen
Produkten

« Austausch durch anionische Tenside, die dem
EU-Ecolabel entsprechen (anaerobe biologische
Abbaubarkeit) und eventuell nicht so stark als
Gefahrstoff eingestuft sind

» Senkung des Tensidanteils gegeniiber den
Handelsprodukten unter Beibehaltung der
Waschleistung bei gleichbleibender Dosierung

« Die pflanzliche Herkunft wird auch hier angestrebt,
ist aber nicht zwingend, weil der Anteil deutlich
geringer ist als bei den nichtionischen Tensiden

Amphotere Tenside

Beim EU-Ecolabeltragen die amphoteren
Tenside negativ zum Kriterium 2 der Toxizitat
fiir Wasserorganismen bei (kritisches
Verdiinnungsvolumen)

Der negative Beitrag zur Toxizitét bei
Wasserorganismenist nicht so grof3, dass das
Tensid unbedingt ausgetauscht werden muss. Hier
sollen Alternativen entwickelt werden.

Organisches Copolymer

* Wederaerob noch anaerob biologisch abbaubar
* Negativer Beitrag zu Kriterium 3 des EU-Ecolabels|

Aufgrund der geringen Menge kann der Gehalt an
organischem Copolymer belassen werden

Beim EU-Ecolabeltragen sie trotz der geringen
Menge sehr negativ zum Kriterium 2 der Toxizitat

Aufgrund des groRen negativen Beitrags zum Kirit. 2
des EU-Ecolabels, soll die Konservierung geandert

Konservierungsstoffe e 5 Sy und neu entwickelt werden, so dass das
f\l/‘l;r\(fj\:;sns;ro;‘g/zm:nrr;;; bei(rtisches Waschmittel die Kriterien des EU-Ecolabelsin
9 Bezug auf Wassertoxizitét eindeutig erfillt
Beim EU-Ecolabeltragen sie trotz der geringen
Menge sehr negativ zum Kriterium 2 der Toxizitét fir| Der Inhaltsstoff muss ausgetauscht werden. Es soll
Parfum Wasserorganismen bei (kritisches ein spezielles Parfum zur Erfiillung der Kriterien des

Verdiinnungsvolumen) und zum Kriterium 4
(bestimmte Inhaltsstoffe sind verboten)

EU Ecolabels eingesetzt werden.

Sonstige Inhaltsstoffe

Meistens geringe Problematik

Es werden momentan keine sonstigen Inhaltsstoffe
verwendet, die in Widerspruch zu den Vorgaben
stehen. Keine Anderung erforderlich.

Tabelle 2: Vergleich der Inhaltsstoffe hinsichtlich Umweltprobleme

10



3. Hauptteil

3.1. Sammlung von Informationen und Rohstoffrecherc he

In der ersten Phase des Projektes mussten viele Informationen gesammelt werden,
insbesondere musste eine ausfihrliche Rohstoffrecherche durchgefiihrt werden.

Fur die Einhaltung der Kriterien des EU-Ecolabel mussten fur jeden Rohstoff
folgende Informationen eingeholt und tberprift werden:

= Daten zur Aquatoxizitat

= Gefahrstoffeinstufung aller Inhaltsstoffe

= Aerobe und anaerobe biologische Abbaubarkeit

= Konformitatserklarung des Herstellers

= Angabe der Nummer in der DID-Liste
Fur die Anforderung an die Tenside, zu einem bestimmten Anteil aus

nachwachsenden Rohstoffen zu stammen, mussten folgende Informationen
eingeholt werden:

= Bei nachwachsenden Rohstoffen musste vom Hersteller die Angabe eingeholt
werden, welche Pflanze als Ursprung dient

= Bei pflanzlichem Ursprung wurden Informationen tber die Nachhaltigkeit und
Umweltfreundlichkeit beim Anbau der Pflanze bendtigt

= Bei der Verwendung von Palmkernél als Ursprung, wurde die Angabe
bendtigt, ob es sich um zertifiziertes Palmol (RSPO) handelt

=  Der Hersteller musste Informationen dartber liefern, wie hoch der Anteil an
nachwachsenden Rohstoffen ist und wie hoch der Anteil an Rohstoffen
petrochemischen Ursprungs ist

Ferner musste fur alle Rohstoffe die Eignung fur das Flussigwaschmittel Gberprift
werden. Die Waschleistung der Tenside und die Leistung aller anderen Inhaltsstoffe
mussten den Leistungsanforderungen des EU-Ecolabels standhalten.

Es erwies sich bei manchen Herstellern als sehr schwierig, die Informationen zu
bekommen, da die Hersteller teilweise nicht auf diese Anforderungen eingestellt sind.
Besonders betroffen waren die Angaben zur Aquatoxizitat, zur DID-Liste und zur
biologischen Abbaubarkeit sowie die Konformitatserklarung.
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Nachdem alle Angaben eingegangen sind, mussten viele Rohstoffe aussortiert
werden, weil sie die Anforderungen nicht erfillten. Beispielsweise bei der Auswahl
des Basistensides — einem nichtionischen Tensid — ergab sich, dass bei vielen
Tensiden irgendein Kriterium nicht passte:

= Entweder war das Tensid petrochemischen statt pflanzlichen Ursprungs,
= oder die Ursprungspflanze stammte nicht aus einem nachhaltigen Anbau,
= oder das Tensid war anaerob nicht biologisch abbaubar,

= oder die Aquatoxizitat war zu schlecht.

Eine schlechte Aquatoxizitats-Einstufung fir das EU-Ecolabel ergab sich vor allem
dann, wenn zu wenige Toxizitatstests durchgefuhrt wurden. Wenige Toxizitatstests
bewirken automatisch eine schlechte Einstufung flir das EU-Ecolabel. So war es
beim nichtionischen Basistensid schon bei der Vorauswahl sehr schwer, ein
passendes zu finden.

Ein weiteres Problem war die Einschatzung, welcher Rohstoffursprung fur die
Tenside am nachhaltigsten ist, vor allem in Bezug auf die Ursprungspflanze bei den
nachwachsenden Rohstoffen. Es lag uns eine Fulle von Informationen,
Einschatzungen und Statements zu den Rohstoff-Ursprungspflanzen wie die
Olpalme, Raps, Getreide, etc. vor. Jede Ursprungspflanze hatte ihre Vorteile, wies
aber auch Probleme auf. Dies richtig abzuwagen, war eine wichtige, herausfordernde
Aufgabe in diesem Projekt.
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3.2. Rezepturentwicklung

Fur die Entwicklung einer geeigneten Rezeptur wurden die gesammelten
Informationen ausgewertet und eine geeignete Auswahl in Frage kommender
Rohstoffe  getroffen. Mit diesen Rohstoffen wurden dann verschiedene
Rezepturvorschlage erarbeitet. Hierbei entwickelten wir sowohl Varianten fir ein
flissiges Feinwaschmittel als auch fir ein flissiges Vollwaschmittel. Fir die
verschiedenen Varianten wurden dann Rezepturkonzepte geschrieben. Im
Folgenden beziehen wir uns beispielhaft meist auf die Entwicklung des
Feinwaschmittels.

Fur jede Variante wurde berechnet bzw. geprift, ob sie die Kriterien des EU-
Ecolabels, namlich Dosierung, Kritisches Verdinnungsvolumen, Abbaubarkeit der
Inhaltsstoffe und Gefahrstoffeinstufung der Inhaltsstoffe erfullt (das sind die
rezepturabhangigen Kriterien des EU-Ecolabels). Fur die Berechnung der
Grenzwerte der Kriterien wurde eine Dosierung von 30 ml bei leicht verschmutzter
Wasche und einer Wasserhéarte von 2,5 mmol CaCOs/L zugrunde gelegt. Mit dieser
Dosierung liegen wir bewusst — im Sinne von Umweltfreundlichkeit und
Nachhaltigkeit — unterhalb der Dosierungen herkdmmlicher Waschmittel. Alle
Varianten, die die Kriterien des EU-Ecolabels nicht erfillten, wurden nicht mehr
weiter bearbeitet.

Daraufhin wurden die Rezepturen als Laborversuche angesetzt. Wenn die Mischung
gelang, wurden verschiedene Messungen zur Prifung der Qualitat durchgefihrt und
Langzeit-Stabilitdtstest angesetzt. Im Laufe des Projektes waren es insgesamt 74
Laborversuche mit Stabilitatstests und verschiedenen Messungen zur Prifung der
Qualitat, wobei viele Laborversuche durch weitergehende Priufungen wie z. B.
Schaumtests und Waschversuche erganzt wurden.

Als eines der Kernprobleme fir die Entwicklung, die es zu I6sen galt, erwies sich die
Konservierung und die ParfUmierung aufgrund der Aquatoxizitat und der
Gefahrstoffeinstufung der Inhaltsstoffe.

Einige Tenside konnten die Bedingungen der Aquatoxizitdt nicht erfullen. In der
Summe galt es, den Anteil an anaerob nicht abbaubaren Verbindungen niedrig zu
halten. Ferner war es nicht einfach, Basistenside pflanzlicher Herkunft zu finden, die
dem Anspruch der Nachhaltigkeit gentigen.
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3.2.1. Rezepturvarianten

Fur die verschiedenen Rohstoffbausteine der zu entwickelnden Rezeptur ergaben
sich jeweils verschiedene Varianten. Sie sind im Folgenden bei den einzelnen
Rohstoffgruppen aufgefihrt:

Tenside

= Das nichtionische Basistensid auf Mineral6lbasis, das bisher in den
Flissigwaschmitteln eingesetzt wird, wurde in seiner Konzentration verringert.
Zum Ausgleich wurden verschiedene Tenside eingesetzt, die in geringer
Konzentration eine hohe Leistungsfahigkeit haben. Ferner wurden
einstufungsfreie Losungsmittel mit hohem Flammpunkt als
Waschkraftverstarker eingesetzt.

= Im Gegensatz zur obigen Variante wurde hier das bisherige nichtionische
Basistensid auf Mineral6lbasis komplett herausgenommen und ersetzt.
Verschiedene andere Tenside auf pflanzlicher Basis wurden als Ersatz
getestet (z. B. auf Basis von Raps, Palmkernél, Kohlenhydrate, etc.). Als
Zusatz wurden ebenfalls Waschkraftverstarker in geringer Konzentration
getestet.

= Von den beiden anionischen Tensiden, die bisher eingesetzt wurden, wurde
eines herausgenommen (wegen schlechter anaerober Abbaubarkeit und weil
es nicht pflanzlichen Ursprungs war). Der Anteil des anderen wurde erhoht.
Als Ersatz wurden verschiedene andere Tenside getestet, unter anderem ein
Tensid auf Kohlenhydratbasis (also pflanzlicher Basis).

= Das amphotere Tensid wurde wegen schlechter aquatoxischer Werte
herausgenommen. Ersetzt wurde es durch ein nichtionisches Tensid auf
Kohlenhydratbasis.

Konservierung

Die bisherigen Konservierungsmittel MIT/BIT sind nicht fur das EU-Ecolabel geeignet
und wurden herausgenommen. Es wurden verschiedene Varianten tUberprift, wovon
drei Grundvarianten ubrig blieben. Diese Varianten zeichneten sich aus durch
hervorragende biologische Abbaubarkeit und deutlich bessere aquatoxischen Werte.
Die Laborversuche wurden mit diesen Konservierungsvarianten angesetzt und die
konservierende Wirkung wurde mit Keimbelastungstests tberpruft.
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Parfimierung

Fur die ParfUmierung lief3en wir von verschiedenen Parfimherstellern Difte fir unser
nachhaltiges Flussigwaschmittel entwickeln. Fir diese Dufte gab es eine
Konformitatserklarung des Herstellers zum EU-Ecolabel, da viele Duftstoffe aufgrund
ihrer Gefahrstoffeinstufung nicht im Parfim enthalten sein durfen. Die Rezepturen
wurden mit verschiedenen Diften angesetzt. Wichtig war hierbei auch der Duft auf
gewaschener Wasche. Neben den Kriterien des EU-Ecolabels sollten auch hier die
Kundenbedurfnisse und -erwartungen erfillt werden. Die Einsatzkonzentration des
Parfums ist aufgrund der Aquatoxizitat aller Parfums stark eingeschrankt (max. 0,4 -
0,5%).

Sonstige Inhaltsstoffe

Es wurden noch verschiedene Inhaltsstoffe zum Schutz vor Farbausblutung und zum
Schutz vor Vergrauung getestet. Hierbei muss neben der Farb- und
Vergrauungsschutzleistung vor allem die biologische Abbaubarkeit betrachtet
werden.
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3.2.2. Durchfuhrung der Laborversuche und -messunge n

Fur jede Rezepturvariante wurden Laborversuche angesetzt. Sobald eine stabile
Mischung erreicht wurde. sind Lagertests zur Lagerung bei Raumtemperatur, bei
4°C, bei 40°C und unter Einwirkung von direktem Sonnenlicht angesetzt worden.
Diese Lagertests wurden dann jeweils nach 6 Wochen und nach 6 Monaten anhand
von Messungen und einer visuellen und geruchlichen Begutachtung tberprift. Nach
Ansetzen der Lagertests wurden weiterfihrende Prifungen durchgefihrt.

Das Ansetzen der Laborversuche und Auswerten der Stabilitatstests ging nicht auf
einen Schlag. Wenn Laborversuche nicht gelungen waren (teilweise war dies erst
nach 6 Wochen oder 6 Monaten ersichtlich), mussten immer wieder neue Varianten
ins Spiel gebracht werden. Auch neue Impulse durch Rohstoffhersteller oder auch
durch Gesprache mit Priflaboratorien, mit der RAL Umwelt GmbH, mit dem
Umweltbundesamt, durch fachliche Informationsveranstaltungen (z. B. SEPAWA),
durch den RSPO usw. machten immer wieder neue Rezepturvarianten erforderlich.
Wahrend der Durchfihrung der Versuche diskutierten wir auch immer wieder Gber
die Nachhaltigkeit der pflanzlichen Tensidrohstoffe und haben dann mitunter neue
Varianten favorisiert.

Parallel zum nachhaltigen Feinwaschmittel entwickelten wir basierend auf denselben
Grundgedanken das nachhaltige fliissige Vollwaschmittel.

Wenn die Laborversuche erfolgreich durchgefiihrt waren, die Mischungen stabil
blieben und die Messergebnisse stimmten und die Rezepturen den Kriterien des EU-
Ecolabels entsprachen, mussten noch verschiedene weiterfihrende Prifungen
durchgefiihrt werden, um eine richtige Auswahl zu treffen. Mittels
Keimbelastungstests wurde Uberprift, ob die Konservierung funktioniert. Es musste
gepruft werden, ob das Konservierungsmittel Gber einen langeren Zeitraum stabil
bleibt. Schaumtests wurden ebenfalls durchgefihrt.

Letztendlich musste auch eine leistungsfahige Rezeptur ausgewahlt werden, um sie
zu einem zugelassenen Prifinstitut zu schicken und sie dem offiziellen Wasch-
Leistungstest fur das EU-Ecolabel zu unterziehen. Zur Vorauswahl haben wir fir
einige in Frage kommende Rezepturvarianten deshalb intern Waschversuche
durchgefihrt. In diesen Waschversuchen wurden die Waschleistung, der Farbschutz
und der Vergrauungsschutz des neuen Flussigwaschmittels bei vorgegebener
Dosierung getestet. Dabei wurde die Leistung mit unseren bisherigen flissigen Fein-
und Vollwaschmitteln verglichen.

Wenn die getestete Waschleistung des neuen Flissigwaschmittels im Labor die
Leistung der bisherigen Flissigwaschmittel erreicht hat, heil3t das nicht automatisch,
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dass auch der Kunde mit dem Waschmittel zufrieden ist. Deshalb wurde ein
Anwendertest durchgefihrt, bei dem eine begrenzte Anzahl von Personen eine Zeit
lang mit dem neuen Flissigwaschmittel gewaschen und anschlie3end eine
Bewertung abgegeben hat. Die Rickmeldungen waren durchweg sehr positiv.

Mit Testanschmutzungen wurde die Waschleistung unserer verschiedenen
Laborversuche getestet. Hierzu wurden verschiedene Textillappen mit jeweils
anderen Testanschmutzungen versehen und anschlie3end gewaschen.

Abbildung 1: Textillappen mit Testanschmutzungen

Der Verschmutzungsgrad wurde mit Hilfe einer Weil3gradmessung jeweils vor und
nach dem Waschen gemessen und die Differenz in ein Diagramm (siehe nachste
Seite) eingetragen.

An dieser Stelle muss zudem darauf hingewiesen werden, dass innerhalb des
Projekts alle Versuche unter dem Arbeitstitel OkowaMi (Okologisches Waschmittel)
liefen. Erst zum Zeitpunkt der Vermarktung hat man sich dann fir den endgultigen
Produktnamen (dazu spater) entschieden.
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=
Waschkraftvergleiche OkoWaMi LV 34 bis 38
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Okavdahdi Ly OkovwalMi Ly OkovwalMi Ly Okowali Ly Okavealdi Ly
54 35 36 57 1]

M Polyester + Pigment / Olivendl 9,3 9,0 9,5 10,1 8,5
mAFE Standard = B+ Pigrment / Slivenal 14,9 14,7 14,1 14,8 13,3
W Immedial-schwarz 3,4 3,4 2,6 2,7 2,9

Abbildung 2: Diagramm Waschkraftvergleich
Dargestellt sind drei unterschiedliche Testanschmutzungen:

» Blau: Polyestergewebe mit Pigmentschmutz (Ruf3) und Olivendl
* Rot: Baumwollgewebe mit Pigmentschmutz (Ruf3) und Olivendl

= Griun: Gewebe mit Immedial-Schwarz (simuliert Farbflecken)

Auf der y-Achse ist der Unterschied des Weil3grades vor und nach dem Waschen
aufgetragen. Je grol3er der Wert, desto groRRer ist die Waschkratft.
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3.2.3. Auswertung und Vergleich der Rezepturvariant en

In folgender Tabelle wird anhand von 7 Laborversuchen ein grobes Raster
dargestellt, aus dem ersichtlich ist, wie ein Vergleich der verschiedenen Varianten
anhand der Entwicklungskriterien ausgesehen hat. Insgesamt wurden 74
Laborversuche durchgefuhrt. Bei einzelnen Kriterien musste beim Vergleichen viel
mehr in die Tiefe der Materie gegangen werden.

Kriterien zur Auswertung der Rezepturvarianten LV36 LV38 LV44 LV47 LV54 LV70 LV72

Erfullung der Kriterien 1, 2, 3, 4 des EU-Ecolabels

Hoher Anteil an nachwachsenden Rohstoffen bei den Tensiden

Nachwachsende Rohstoffe aus zertifiziertem nachhaltigem
Anbau

35% weniger Tenside als die Marktbegleiter

Erfullung der HAKA internen Umwelt- und Gesundheitsstandards

Rezeptur stabil

Langzeitstabilitat

Messergebnisse

Wirkung der Konservierung

Stabilitat des Konservierungsmittels

Vergleichender Waschversuch

Duft

Anwendertest

| Kriterium ganz erfullt
Kriterium teilweise erfullt

‘ Kriterium nicht erflllt
Kriterium nicht geprift

Tabelle 3: Auswertungstabelle einiger Laborversuche

Die Farbe ,rot“ bedeutet, dass ein Kriterium gar nicht erfillt wurde — sie ist damit ein
absolutes Ausschlusskriterium. Bei der Farbe ,gelb” ist noch Diskussionsspielraum
vorhanden. Man sieht, dass es haufig vorkommt, dass ziemlich viele Kriterien passen
— oder zumindest teilweise passen — und dann fuhrt ein Kriterium zum Ausschluss,
aus beispielsweise folgenden Grunden:

1. Bei einigen Varianten hat die Rezeptur bei der Konservierung den
Keimbelastungstest nicht bestanden.

2. Einige Varianten waren nicht langzeitstabil.
3. Bei einigen Tensiden gab es einen merkwirdigen Duft in der Wésche.
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4. Bei manchen Rezepturen war das Konservierungsmittel — nach anfanglich
bestandenem Keimbelastungstest — nicht stabil und zersetzte sich nach
einigen Wochen.

5. Viele Varianten konnten bei der Berechnung fur die Kriterien des EU-
Ecolabels die Grenzwerte nicht erreichen bzw. die Bedingungen nicht erfillen.

Bei der Entwicklung hat das Thema ,nachhaltige Herkunft der Tenside“ eine immer
grolRere Rolle gespielt. Hier sind die meisten Laborversuche mit gelb
gekennzeichnet, weil die Bedingungen nur teilweise erfillt wurden. Wir haben uns an
dieser Stelle fur Tenside aus nachwachsenden Rohstoffen entschieden, wobei der
Ethylenoxid-Anteil dieser Tenside trotzdem noch aus Erdol gewonnen wird, der Anteil
der Fettalkohole jedoch aus Palmkerndl, ein Anteil der Tenside stammt aus Zuckern.
Um dem Nachhaltigkeitsaspekt gerecht zu werden, haben wir entschieden, Tenside
einzusetzen, bei denen mdoglichst der Palmkerndlanteil aus zertifiziertem Anbau
entsprechend dem Mass Balance Modell des RSPO stammt. Wenn fur die Tenside
diese Bedingungen fir das Kriterium ,Nachwachsende Rohstoffe aus zertifiziertem
nachhaltigem Anbau® erfullt waren, bekamen Sie die grune Farbe ,Kriterium
bestanden®.

In der Diskussion, die nach diesem Kapitel stattfindet, wird dieses Thema nochmals
gesondert aufgegriffen.

Aus den 74 Laborversuchen wurden die in Frage kommenden Varianten nach einem
ahnlichen Verfahren ermittelt, wie es in der Tabelle oben beschrieben ist. Als
Ergebnis einiger Diskussionen wurden schlie3lich aus der Gruppe der
Ubriggebliebenen Varianten zwei Laborversuche fur den EU-Ecolabel-Leistungstest
ausgewahlt, ndmlich LV 70 und LV 72. Alle Prifungen verliefen bei diesen beiden
Laborversuchen bislang positiv. Alle Kriterien wurden erfillt.

Zum Schluss wurde der kostenintensive EU-Ecolabel-Leistungstest durchgefuhrt.
Beim Leistungstest gab es ein gutes und ein schlechtes Ergebnis. LV 70 — entspricht
der Vollwaschmittelrezeptur — ist durchgefallen und wird an dieser Stelle
zurlckgestellt. Hauptgrund fur den durchgefallenen Leistungstest war, dass es sich
beim Vergleichswaschmittel im Leistungstest um ein Pulverwaschmittel handelte und
ein Pulverwaschmittel kann eigentlich nicht mit einem Flussigwaschmittel verglichen
werden.

Beim Feinwaschmittel wurde im Leistungstest ein flissiges Vergleichswaschmittel
verwendet. Hier konnten wir den Test sehr gut bestehen — sogar bei einer
Waschtemperatur von 20°C. Das heil3t, dass bei einem Waschgang, in dem kaum
Heizenergie verbraucht wird (20°C), die Wasche immer noch die erforderliche
Waschleistung bringt. Aus diesem LV 72 wurde dann das ,HAKA Feinwaschmittel

20



CQ‘E,HAKA

pur‘, das als flissiges Feinwaschmittel mit dem besonderen Aspekt der

Nachhaltigkeit auf den Markt kommt.

In folgender Tabelle sehen wir die Zusammensetzung des Waschmittels LV 72 und
welchen Beitrag die verschiedenen Stoffgruppen zur Nachhaltigkeit des Produktes
leisten.

Nachhaltiges Feinwaschmittel LV 72

Stoffgruppe Stoffgehalt Beitrag zur Nachhaltigkeit

» Aerob und anaerob biologisch abbaubar
*15-20% » Gute Aquatoxizitatswerte
nichtionische | ¢ ca. 55% aus nachwachsenden
Tenside Rohstoffen
*1-5% * \VVerwendung von zettifiziertem Palmdl
anionische {massbalanced, RSPO)
Tenside * Massbalanced Lieferketten
Zertifizierung geplant

Tenside 15-25%

Farbschutz 1,0% » Keine Gefahrstoffeinstufung

o Sehrleicht abbaubar

- vbllig unbenkliche Abbaustoffe
» Geringe Aquatoxizitat
» Geringes Allergiepotential

Konservierungsmittel <1,0%

Stabilisator fiir Konservierungsmittel <0,5% » Keine Gefahrstoffeinstufung

* Minimalste Stoffkonzentration
Vergrauungsschutz <0,5% « Leicht abbaubar

» Geringes Allergiepotenzial
Parfim <0,5% » Minimale Gefahrstoffeinstufung
» Speziell fiir dieses Waschmittel

Tabelle 4: Zusammensetzung der Feinwaschmittelrezeptur LV 72

In nachfolgender Tabelle sehen wir weitere Eigenschaften des Feinwaschmittels, die
zur Nachhaltigkeit des Produktes beitragen.

Eigenschaft

Beitrag zur
des Waschmittels LLLer Nachhaltigkeit

Die niedrige Dosierung im Zusammenhang
mit dem Tensidgehalt tréagt zu einem
minimalen Einsatz von Inhaltsstoffen
(insbesondere Tenside!)bei.

Der Leistungstest wurde bei dieser
Dosierung bestanden.

Dosierung 30ml*

Das Waschmittel hat den Leistungstest
Waschtemperatur | bis 20°C bei 20°C bestanden und tragt damit im
Besonderen zur Energieeinsparung bei.

Die Verpackung entspricht den Mindest-
anforderungen zur Verpackung nach
Krit. 5 des EU-Ecolabels.

2-Liter-

Verpackung Polyethylenflasche

Tabelle 5: Eigenschaften der Feinwaschmittelrezeptur LV 72
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3.3. Diskussion des Ergebnisses

An dieser Stelle soll nochmals aufgefiihrt werden, welche Argumente letztendlich
dazu fiuhrten, den LV 72 als besonders nachhaltiges Feinwaschmittel auszuwahlen.

Fur viele Kriterien gab es klare Vorgaben, die eingehalten werden mussten, so z. B.
die Kriterien des EU-Ecolabels. Anhand der Berechnungen nach dem EU-Ecolabel
konnte gesagt werden, welche Rohstoffe oder welche Rohstoffkombinationen in
Frage kommen und welche nicht.

Auch klare Vorgaben durch die Rezepturentwicklung wie beispielsweise die Frage
der Stabilitat der Rezeptur oder der Waschleistung lie3en nur wenige der 74
Laborversuche ubrig, um daraus eine endgultige Rezeptur zu stricken. Die untere
Grenze fir den Tensidgehalt lag bei mindestens 20%. Hier erreichten wir sogar noch
die nétige Waschleistung bei 20°C. Unter diesen Tensidgehalt zu gehen, stand nicht
mehr zur Diskussion.

Zunachst blieb offen, welche der 3 Konservierungssysteme angewandt werden. Wir
entschieden uns fur eine Variante mit sehr gutem biologischem Abbau ohne
Abbaurtickstande und mit geringem Ressourcenverbrauch.

Mehr Stoff fir Diskussionen boten da die Uberlegungen, welche Rohstoffquelle fir
die Tenside verwendet werden sollte. Beziiglich der Rohstoffquelle wurden die
Hersteller intensiv befragt.

Es war von vorneherein klar, dass ein hoher Anteil an hachwachsenden Rohstoffen
verwendet werden soll, um die Kohlendioxidbilanz zu verbessern und die
Rohstoffressourcen der Erde zu schonen. Dieser Anteil ist jedoch dadurch begrenzt,
dass durch die Ethoxylierung bei der Tensidherstellung immer auch ein Anteil an
Mineral6l als Rohstoffursprung vorhanden ist.

Der pflanzliche Anteil (Fettalkohol oder Glucosid) kann verschiedene Pflanzen als
Ursprung haben. Wie umweltfreundlich und nachhaltig diese Pflanzen angebaut
werden, das ist die Frage. Die naheliegendste Losung ist oft nicht die beste. Deshalb
haben wir uns mit diesem Thema ausfuhrlich beschéftigt.

Prinzipiell wird durch den Anbau von Pflanzen fur Tenside Flache fir den Anbau von
Lebensmitteln wie z. B. Getreide oder Viehfutter reduziert. Um moglichst wenig
Flache fur den Pflanzenanbau fir Rohstoffe zu verwenden, ist eine hohe Ausbeute
pro Flacheneinheit von Bedeutung.
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Im Anschluss sehen wir einen Vergleich verschiedener Rohstoffpflanzen und deren
Ausbeute pro Flacheneinheit.

Cvdr-an pro Helr 4+
o :_ | ] Bt ..III-‘i_.-'/] | . > ] L L.v,___x_.-' g 3 ) ! = B :_I\__‘..»fq‘l |
- I
ca. 1/3 ca. 1/4

= z °

T pf

= o 6

Olpalme 3,69 tha Raps 1,33 tha Somnen- 0,86 tha
blume

Abbildung 3: Ertrag pro Hektar hinsichtlich der Olgewinnung

Nach diesem Vergleich spricht alles fiur die Olpalme, die ja fast den 3-fachen Ertrag
pro Hektar bringt als Raps.

Ein weiterer Aspekt ist, inwieweit durch den Anbau der Pflanzen in die Natur
eingegriffen wird. Hier fallt besonders ins Gewicht, dass die Olpalme auf Flachen
angebaut wird, die vorher unberihrter Urwald waren. Durch den Anbau von
Olpalmen in Plantagen wurde viel ursprunglicher Wald gerodet und die Tier- und
Pflanzenwelt massiv bedroht (ein Beispiel von vielen ist der Rickgang des Orang-
Utans). Die ,grtine Lunge der Erde" droht zu verschwinden.

Der Anbau von Raps, Sonnenblumen und Mais findet auch in Europa statt. Hier
wurde der urspringliche Wald mitsamt vielen Tieren und Pflanzen schon vor
Jahrhunderten ausgerottet, sodass der Naturverlust vordergrindig nicht so ins
Gewicht fallt. Aber in den Landern Europas, in denen jetzt Pflanzen als Rohstoff fur
die Chemische Industrie angebaut werden, fallen diese Flachen dann fiir den Anbau
von Lebensmitteln weg und die Lebensmittelpflanzen muissen dann importiert
werden. Als Folge werden wieder in Landern wie Afrika, Sidamerika und Asien diese
Pflanzen fur die Erndhrung angebaut, die beispielsweise in Europa weggefallen sind.
Also wurde durch den Anbau von Pflanzen auf europaischem Boden zur Herstellung
von Rohstoffen fur den Erhalt von Urwaldern in Afrika, Sidamerika und Asien nichts
gewonnen. Denn statt Monokulturen von Olpalmen gibt es dort jetzt Monokulturen
von z. B. Soja.

Durch den Anbau von Raps in Monokulturen in Europa werden zwar keine Grol3tiere
ausgerottet, aber der Anbau hat zur Folge, dass die Landschaft verddet,
Kleinlebewesen und Vogel stark dezimiert werden und die Vielfalt der Pflanzen
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verloren geht. Die Biodiversitat — ein entscheidendes Kriterium fur die 0kologische
Zukunft — ist nicht gegeben.

Betrachtet man den Eingriff in den Naturhaushalt des Bodens, schneidet die Olpalme
besser ab: beim Raps- oder Maisanbau wird der Boden nach jeder Ernte gepflugt.
Hier konnen sich kaum Pflanzen und Tiere halten. Der Boden trocknet aus und
erodiert. Die Olpalmen haben dagegen eine sehr hohe Lebensdauer und kénnen
dann auch auf demselben Boden wieder aufgeforstet werden. Im Schutz und
Schatten der Baume ist eher noch tierisches und pflanzliches Leben mdglich.

Beim Anbau der Olpalme ist zu bedenken, dass beispielweise in Indonesien
inzwischen viele Menschen vom Anbau der Olpalme leben, den Menschen dort also
Arbeit und Brot gibt. Wichtig ist allerdings, dass die Menschen vor Ort gute
Arbeitsbedingungen haben und dass die Einkiinfte durch den Anbau der Olpalme
gerecht verteilt werden. Bei alledem muss auch bedacht werden, dass der grofite
Teil der Rohstoffe aus der Olpalme und auch aus dem Raps in die Gewinnung von
Lebensmitteln und auch in die Energiegewinnung flief3t.

Anhand dieser Betrachtungen erkennt man, in welchem Dilemma man steckt, wenn
man eine nachhaltige Rohstoffquelle sucht. Deshalb haben wir uns fir eine Mischung
entschieden: Etwa 46% der Tensidrohstoffe stammen aus Palmkernol (Olpalme) als
Rohstoffquelle, etwa 8% aus Zucker (Getreide/Zuckerriibe)* und etwa 25 % aus
Mineral6l. Der Rest (ca. 20%) stammt aus der Luft, Wasser oder aus Mineralien.
Hierbei muss erwahnt werden, dass die Olgrundlage bei allen 3 eingesetzten
Tensiden aus pflanzlicher Basis besteht.

Um eine weitere Abholzung der Urwalder in Asien zu verhindern, um einen
umweltgerechten und naturnahen Anbau der Olpalme und soziale und gerechte
Bedingungen fur die Arbeiter in den Plantagen zu fordern, verwenden wir Tenside
aus Palmkerndl, das nach dem Mass Balance-Verfahren des RSPO zertifiziert
wurde. Es ist geplant, in naher Zukunft auch unser Produkt ,HAKA Feinwaschmittel
pur® nach dem Mass Balance-Verfahren des RSPO zertifizieren zu lassen.

* Bei diesen Angaben handelt es sich um eine Abschéatzung
aus vorliegenden Daten und aus stéchiometrischen Berechnungen.
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Bisher stand der RSPO bei einigen Umweltverb&nden in der Kritik. Jedoch stellt sich
bei nédherer Betrachtung heraus, dass es heute keinen Weg mehr zuriick von der
Ressource Palmdl gibt. Alle andren Wege, Ol zu erhalten, sind nicht nachhaltiger. Je
mehr Firmen aber RSPO-zertifiziertes Palmoél kaufen, desto mehr positiven Einfluss
hat der RSPO auf einen nachhaltigen Anbau der Olpalme.

Mit dem HAKA Feinwaschmittel pur beteiligen wir uns an dieser positiven
Entwicklung des nachhaltigen Anbaus und ein Teil des Geldes, das der Kunde fur
das Waschmittel ausgibt, flieRt in diesen nachhaltigen Anbau der Olpalme.

Deshalb ist die Entscheidung gefallen, die aus unserer Sicht sinnvolle und
nachhaltige RSPO-Zertifizierung unseres Waschmittels voranzutreiben und
stattdessen auf die Verwendung des EU-Ecolabels zu verzichten, da dieses Siegel
die nachhaltige Gewinnung des Palmkerndls nicht widerspiegelt. Trotzdem sind alle
rezepturabhangigen Kriterien des EU-Ecolabels erfillt.

Aus dieser Diskussion heraus haben wir uns dann fir die vorliegende
Tensidzusammensetzung entschieden.

25



4. Fazit

Wenn wir die Ziele betrachten, die wir uns mit unserem neuen Flussigwaschmittel
gesteckt haben und die Problemlésungen, die wir gegenuber Umweltproblemen
herkdmmlicher Waschmittel anbieten wollten, so haben wir das eine oder andere Ziel
deutlich Ubertroffen. Durch das EU-Ecolabel gab es eine klare Vorgabe, die wir
erreichen sollten und auch erreicht haben. Bei Kriterium 1 (Dosierung), Kriterium 2
(Kritisches Verdinnungsvolumen/Aquatoxizitat) und Kriterium 3 (Abbaubarkeit)
blieben wir sehr deutlich unter den Maximalwerten, die vorgegeben waren. Vor allem
unser Konservierungssystem schlug hier zu Buche.

Mit einer ausgewogenen Verteilung der Rohstoffherkunft der Tenside, namlich aus
Palmkerndl, Zucker und Mineraldl, vermeiden wir eine Tendenz, das Rohstoffproblem
nur in eine Richtung zu schieben.

Bei einem Anteil an nachwachsenden Rohstoffen von ca. 54 % haben wir das
gesteckte Ziel von 40% ebenfalls Ubertroffen und leisten somit einen Beitrag, den
Kohlenstoffdioxidgehalt in der Atmosphare zu erniedrigen und damit die
Klimaerwarmung zu stoppen und die Erddlressourcen zu schonen.

Durch den Einkauf von Tensiden auf der Basis von zertifiziertem Palmkerndl nach
dem Mass Balance-Verfahren, helfen wir, die negativen Folgen des Palmdélanbaus zu
verhindern und die ,grinen Lungen” der Erde zu erhalten und nutzen doch die hohe
Effizienz bei der Gewinnung von Palmkernél aus.

Bei diesem Feinwaschmittel werden bis zu 35% weniger Tenside beim Waschen
eingesetzt als bei den Marktbegleitern, weshalb sich der Einsatz von Rohstoffen auf
ein Minimum reduziert.

Dennoch  konnte der Leistungstest (Waschleistung, Farbschutz  und
Vergrauungsschutz) beim Feinwaschmittel sogar bei einer Waschtemperatur von
20°C bestanden werden.

Nach der erfolgreichen Einfihrung des nachhaltigen ,HAKA Feinwaschmittel pur*
Uberprufen wir nun, ob wir die Nachhaltigkeitsprinzipien dieses Produkts auf andere
HAKA Produkte tbertragen kdnnen. Wichtig ist es hierbei, unsere Kunden davon zu
Uberzeugen, denselben Weg einzuschlagen und wieder eine neue Etappe in
Richtung mehr Nachhaltigkeit und mehr Umweltfreundlichkeit mit uns zu gehen.

26



