Tafel 1 Elektrodenform

Rundstahlelektrode D=8mm
Druck [bar]

Versuch:
Uberlauf
Zeit [s]

Impulsanzahl pro 10 Sekunden

Mittelwert gerundet
Rechnerische Impulsgesamtzahl

Anzahl Fehlziindungen
Prozentualer Fehlziindanteil

Ladespannung [kV]

Duchrschnittliche Ladespannung [kV]

Leitwert [uS/cm]
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm]

Schnittiefe [mm]

Durchschnittliche Schnittiefe [mm]

Schnittbreite [mm]

Durchschnittliche Schnittbreite [mm]

Gesamtlaufzeit [s]
Gesamtlaufzeit [min]
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s]

410

10

10

12
10

10

10

10
410

25
6,1%

30,1

30,1
30,1

30,1

3,2

10,5
9,0
5,0

8,2

Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s]

Durchschnittliche Ladespannung [kV]
Anzahl der Gesamtimpulse

Anzahl der Fehlimpulse

Prozentualer Fehlziindanteil

8,4

Granit grau

425

12

10
11

10
10
10

425

22
5,2%

29,3
29,7
30,7
30,8

30,1

3,2
3,2

14,5
13,5
13,2
11,2
10,8
12,6

Elektrodenabstand [mm]

430

10
10
10

10
10

10
10
10

430

17
4,0%

30,5
30,6
30,6
30,6

30,6

3,2

21,5
13,2
16,0
14,1
13,9
15,7

21,0
21,5
20,0
21,0
20,0
20,7

1265
21,08
422
0,00119
30,3
1265

64

5,1%

430

10
10
10

10

10

10

430

25
3,80%

30,4
30,2
30,3
30,3

30,3

4,4

9,8
6,7
9,2
6,5
5,0
7,4

10

Granit rot

435

10
10

10

10
10
10
10

435

30
6,9%

30,1
30,3
30,8
30,8
30,8

38,2

4,2
4,2

9,0
14,1
11,0
8,2
8,4
10,1

420

10
10
10

10
10

10

10

420

21
5,0%

29,1
30,7
30,8
30,9

30,4

4,0

21,0
26,5
22,8
20,1
9,1
19,9

21,0
191
20,5
22,9
19,2
20,5

1285
21,42
428
0,00117
33,0
1285

76

5,9%
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Tafel 2 Elektrodenform

Flachstahlelektrode 1,2

Druck [bar] 8,4 Elektrodenabstand [mm] 10
Versuch: Granit grau Granit rot
Uberlauf 1 2 3 1 2 3
Zeit [s] 420 740 430 400 420 420
Impulsanzahl pro 10 Sekunden 10 10 10 10 10 11
10 9 9 9 9 9
11 10 10 9 9 10
10 9 10 10 10 9
8 9 9 9 9 11
9 10 9 10 9 8
11 8 10 10 10 9
9 10 10 11 9 10
9 10 9 9 10 8
10 10 10 10 10 10
Mittelwert gerundet 10 10 10 10 10 10
Rechnerische Impulsgesamtzahl 420 740 430 400 420 420
Anzahl Fehlzindungen 15 19 16 16 21 16
Prozentualer Fehlziindanteil 3,6% 2,6% 3,7% 3,80% 5,0% 3,8%
Ladespannung [kV] 30,3 30,2 30,3 29,9 30,0 28,8
30,2 30,1 29,9 30,1 29,9
30,2 30,1 30,2 30,0
30,3 30,1 30,5
Duchrschnittliche Ladespannung [kV] 30,3 30,2 30,2 29,9 30,2 29,6
Leitwert [uS/cm] 4,4 4,5 4,5 4,0 4,9 4,9
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm] 4,5 4,6
Schnittiefe [mm] 54 7,2 9,5 3,5 7,6 10,5
4,5 8,5 10,1 2,8 7,3 10,4
3,6 75 8,9 4,1 8,5 10,4
35 6,9 9,2 3,7 7.9 11,0
2,0 8,0 10,0 6,0 8,5 11,5
Durchschnittliche Schnittiefe [mm] 3,8 7,6 9,5 4,0 8,0 10,8
Schnittbreite [mm] 15,2 16,0
13,8 12,5
13,5 16,1
17,9 14,5
16,3 17,1
Durchschnittliche Schnittbreite [mm] 15,3 15,2
Gesamtlaufzeit [s] 1590 1240
Gesamtlaufzeit [min] 26,50 20,67
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s] 530 413
Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s] 0,00094 0,00121
Durchschnittliche Ladespannung [kV] 45,3 29,9
Anzahl der Gesamtimpulse 1590 1240
Anzahl der Fehlimpulse 50 53
Prozentualer Fehlziindanteil 3,1% 4,3%
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Tafel 3 Elektrodenabstand

Flachstahlelektrode 1,2
Druck [bar]

Versuch:
Uberlauf
Zeit [s]

Impulsanzahl pro 10 Sekunden

Mittelwert gerundet
Rechnerische Impulsgesamtzahl

Anzahl Fehlzindungen
Prozentualer Fehlziindanteil

Ladespannung [kV]

Duchrschnittliche Ladespannung [kV]

Leitwert [uS/cm]
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm]

Schnittiefe [mm]

Durchschnittliche Schnittiefe [mm]

Schnittbreite [mm]

Durchschnittliche Schnittbreite [mm]

Gesamtlaufzeit [s]
Gesamtlaufzeit [min]
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s]

Elektrodenabstand [mm)]

7,5
Granit grau
1 2 3
410 420 410
10 8 11
10 10 9
10 10 10
10 10 11
9 9 10
10 10 10
10 9 9
10 10 10
10 10 9
11 9 10
10 10 10
410 420 410
3 10 4
0,7% | 2,4% | 1,0%
26,8 | 26,8 | 26,9
26,5 | 26,7 | 26,9
269 | 269 | 26,9
26,9
20,1 | 26,8 | 26,9
7,2 7,4 7,4
7,4
4.4 7,6 15,0
6,8 7,0 17,3
6,6 115 | 16,7
93 | 11,8 | 175
11,0 | 13,1 | 204
76 | 10,2 | 17,4

Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s]

Durchschnittliche Ladespannung [kV]
Anzahl der Gesamtimpulse

Anzahl der Fehlimpulse

Prozentualer Fehlzindanteil

420

10

10

©

10

10
10
10

420

22
5,2%

26,8
26,8
26,8
26,8
26,8
26,9

26,8

7,4

13,0
13,5
22,4
23,5
22,0
18,9

425

10
10

©

10
10

10
10

425

1,9%

26,9
26,9
27,0
27,0

27,0

7,8

18,6
25,4
25,0
26,0
26,7

24,3

19,0
16,0
14,6
19,2
20,3
17,8

2085
34,75
417
0,00120
25,5
2085

47

2,3%

10
Granit rot
1 2
415 425
9 10
10 10
10 9
9 9
10 11
10 9
9 11
10 9
9 9
10 10
10 10
415 425
3 3
3,80%] 0,7%
27,3 | 27,5
27,4 | 24,5
27,4 | 27,6
27,5
27,5
27,5
27,4 | 27,0
7,6 7,8
4,8 8,5
3,0 10,3
5,8 12,6
57 9,0
5,6 12,3
5,0 10,5

420

420

0,2%

27,3
27,6

27,5

7,8
7,8

14,5
15,8
13,6
15,9
16,0
15,2

410

10
10

10
10
10

10

410

0,0%

27,5
27,6
27,6
27,6
27,7
27,7

27,6

7,8

16,8
15,7
17,6
19,3
19,0
17,7

425

10
10

10

10
10

10

425

0,5%

27,5
27,6
27,6
27,6
27,2
271

27,4

7.8

17,6
18,2
20,9
23,0
25,1
21,0

18,1
23,5
18,8
20,9
19,9
20,2

2095
34,92
419
0,00119
27,4
2095

9

0,4%
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Tafel 4 Elektrodenabstand

Flachstahlelektrode 1,2
Druck [bar]

Versuch:
Uberlauf
Zeit [s]

Impulsanzahl pro 10 Sekunden

Mittelwert gerundet
Rechnerische Impulsgesamtzahl

Anzahl Fehlzindungen
Prozentualer Fehlziindanteil

Ladespannung [kV]

Duchrschnittliche Ladespannung [kV]

Leitwert [uS/cm]
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm]

Schnittiefe [mm]

Durchschnittliche Schnittiefe [mm]

Schnittbreite [mm]

Durchschnittliche Schnittbreite [mm]

Gesamtlaufzeit [s]
Gesamtlaufzeit [min]
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s]

Elektrodenabstand [mm)]

7,5
Granit grau
1 2 3
435 425 420
9 10 9
10 9 9
10 10 10
9 9 9
9 9 11
10 10 9
9 9 9
9 10 10
10 10 10
10 9 9
10 10 10
435 425 420
7 7 2
1,6% | 1,6% | 0,5%
274 | 27,3 | 27,5
274 | 275 | 275
274 | 27,6 | 275
274 | 27,6 | 275
27,3 | 27,7 | 27,6
27,2 | 27,2 | 27,6
27,35| 275 | 27,5
10,2 | 10,2 | 10,2
10,3
6,0 12,8 | 15,5
6,8 8,3 13,3
7,3 | 10,0 | 13,5
7,0 | 12,7 | 13,2
7,0 3,7 15,5
6,8 95 | 14,2

Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s]

Durchschnittliche Ladespannung [kV]
Anzahl der Gesamtimpulse

Anzahl der Fehlimpulse

Prozentualer Fehlzindanteil

A-4

430

10
10

10

10
10

10

430

1,2%

27,7
27,7
27,7
27,7
27,8
27,6

27,7

10,4

23,5
18,6
13,0
18,0
16,3
17,9

425

10

10
10
10
10

©

10

425

0,7%

27,7
27,7
27,6

27,7

10,6

22,7
20,8
21,0
18,4
18,1

20,2

16,8
19,1
21,3
15,8
14,3
17,5

2135
35,58
427
0,00117
27,5
2135

24

1,1%

12
Granit rot
1 2
420 430
11 10
10 10
10 9
11 9
10 9
10 10
11 11
11 10
10 10
10 10
10 10
420 430
4 2
3,80%]| 0,5%
27,2 | 26,3
27,4 | 27,6
27,3 | 27,6
27,6
27,3 | 27,3
9,8 10,4
7,9 14,0
9,5 14,8
8,0 15,0
6,7 15,3
7,8 12,6
8,0 14,3

430

10

10

10

10

10

10

430

0,2%

27,6
27,6
27,7
27,7

27,7

10,2
10,2

17,8
19,0
18,0
22,4
21,0
19,6

430

10

10

10

10

10

10

430

0,2%

27,7
27,7
27,6
27,6
27,6

27,6

10,2

30,0
23,5
26,6
25,8
24,0
26,0

425

10
10
10

10

10

10

425

5
1,2%

27,4
27,4
27,4
27,4
27,5

27,4

10,2

35,3
34,7
39,5
34,7
33,6
35,6

18,1
13,0
12,5
13,5
18,5
151

2135
35,58
427
0,00117
27,5
2135

13

0,6%



Tafel 5 Elektrodenabstand

Flachstahlelektrode 1,2

Druck [bar] 7,5 Elektrodenabstand [mm)] 6
Versuch: Granit grau Granit rot
Uberlauf 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Zeit [s] 440 | 430 410 | 420 390 395 425 | 435 420 | 425
Impulsanzahl pro 10 Sekunden 11 11 12 11 10 9 10 10 10 10
11 10 10 11 11 10 10 10 9 10
10 10 10 10 10 10 10 10 9 10
10 10 10 10 10 10 9 9 10 9
10 11 10 11 10 9 10 9 9 10
10 11 10 10 10 9 9 10 10 9
11 10 11 10 11 10 10 10 9 10
10 10 10 10 10 9 9 9 10 8
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 11 12 9 9 9 9 9
Mittelwert gerundet 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Rechnerische Impulsgesamtzahl 440 430 410 420 390 395 425 435 420 425
Anzahl Fehlziindungen 8 1 5 2 0 16 0 0 6 12
Prozentualer Fehlzundanteil 1,8% | 0,2% | 1,2% | 0,5% | 0,0% 3,80%]) 0,0% | 0,0% | 1,4% | 2,8%
Ladespannung [kV] 25,7 | 25,7 | 259 | 26,0 | 25,8 269 | 276 | 279 | 27,6 | 28,1

25,7 | 25,7 | 259 | 25,8 | 25,8 269 | 276 | 276 | 276 | 27,6
257 | 255 | 259 | 25,6 | 25,8 269 | 276 | 276 | 276 | 275

25,8 255 | 25,7 269 | 276 | 276 | 27,7 | 275
25,8 25,4 | 25,7 26,9 27,6 27,5
25,8 258 | 25,7 27,7 27,5
Duchrschnittliche Ladespannung [kV] 258 | 25,6 | 25,7 | 25,8 | 25,8 269 | 27,6 | 27,7 | 27,6 | 27,6
Leitwert [uS/cm] 104 | 108 | 10,4 | 10,4 | 10,4 11,4 | 11,4 | 110 | 11,2 12
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm] 10,5 11,4
Schnittiefe [mm] 31 47 6,0 7,3 7,8 3,0 4,1 4,0 3,6 4,5
2,7 4,8 6,6 7.4 7,4 2,4 4,6 4,9 4,5 4,0
3,6 6,2 5,8 7.3 7,5 2,1 4,0 4,0 6,0 6.2
2,4 6,1 6,8 7,6 8,4 2,2 4,4 59 6,5 7,0
24 59 54 8,5 9,0 3.3 54 6,2 6,7 6,9
Durchschnittliche Schnittiefe [mm] 2,8 55 6,1 7.6 8,0 2,6 4,5 5,0 55 57
Schnittbreite [mm] 12,0 13,0
12,5 16,2
11,0 15,0
11,7 14,5
11,2 12,5
Durchschnittliche Schnittbreite [mm] 11,7 14,2
Gesamtlaufzeit [s] 2090 2100
Gesamtlaufzeit [min] 34,83333333 35,00
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s] 418 420
Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s] 0,00120 0,00119
Durchschnittliche Ladespannung [kV] 25,7 27,5
Anzahl der Gesamtimpulse 2090 2100
Anzahl der Fehlimpulse 16 34
Prozentualer Fehlziindanteil 0,8% 1,6%
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Tafel 6 Elektrodenabstand

Flachstahlelektrode 1,2

Druck [bar] 7,5 Elektrodenabstand [mm] 8
Versuch: Granit grau Granit rot
Uberlauf 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Zeit [s] 435 | 425 | 430 | 415 | 425 410 | 420 | 410 | 420 | 430
Impulsanzahl pro 10 Sekunden 10 10 9 9 9 9 9 10 9 10
10 10 9 10 10 10 9 9 9 9
10 9 10 9 9 10 10 10 10 10
10 9 9 10 10 9 9 10 9 9
9 9 10 10 9 10 10 9 9 10
10 10 9 10 9 9 10 10 9 9
9 10 9 10 10 10 9 9 10 10
10 10 10 9 10 9 10 10 10 10
10 9 10 9 10 10 10 9 10 10
9 9 10 10 9 9 9 9 10 9
Mittelwert gerundet 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Rechnerische Impulsgesamtzahl 435 425 430 415 425 410 420 410 420 430
Anzahl Fehlzindungen 1 1 1 0 0 10 17 7 6 1
Prozentualer Fehlziindanteil 0,2% | 0,2% | 0,2% | 0,0% | 0,0% 3,80%]| 4,0% | 1,7% | 1,4% | 0,2%
Ladespannung [kV] 256 | 25,6 | 25,7 | 25,7 | 25,7 278 | 276 | 27,9 | 28,2 | 255

25,6 | 25,6 | 25,7 | 25,7 | 25,7 276 | 276 | 27,8 | 25,8 | 25,6
25,6 | 25,6 | 25,7 | 25,6 | 25,6 276 | 27,6 | 27,7 | 25,8 | 25,6
25,7 | 25,6 | 25,7 | 25,6 | 25,6 276 | 27,7 | 27,7 | 25,8 | 25,6

256 | 25,6 276 | 27,7 | 27,7 25,6

27,7 | 27,7 | 27,6 25,8

Duchrschnittliche Ladespannung [kV] 256 | 25,6 | 25,7 | 25,7 | 25,7 277 | 27,7 | 27,7 | 26,4 | 25,6

Leitwert [uS/cm] 12,0 | 120 | 119 | 11,8 | 12,0 13,0 | 132 | 134 | 120 | 11,8

Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm] 11,9 12,7

Schnittiefe [mm] 3.3 5,6 6,0 8,5 10,7 3,9 6.4 10,2 7.0 9,0

1.6 4,6 55 109 | 13,6 4,1 8,6 10,3 9.3 12,3

4,4 5,0 54 10,0 | 13,7 4,4 8,1 6.4 9,6 13,4

4,0 4,8 6,0 8,4 10,6 4,1 7.2 6,7 9,9 18,6

2,6 5,8 7.4 8,2 10,4 5,6 7,6 6,0 13,0 | 16,5

Durchschnittliche Schnittiefe [mm] 3,2 5,2 6,1 9,2 11,8 4,4 7,6 7.9 9,8 14,0

Schnittbreite [mm] 12,8 20,5

13,7 18,3

12,0 17,2

14,9 17,1

13,9 14,4

Durchschnittliche Schnittbreite [mm] 13,5 17,5
Gesamtlaufzeit [s] 2130 2090
Gesamtlaufzeit [min] 35,50 34,83
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s] 426 418
Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s] 0,00117 0,00120
Durchschnittliche Ladespannung [kV] 25,6 27,0
Anzahl der Gesamtimpulse 2130 2090
Anzahl der Fehlimpulse 3 41
Prozentualer Fehlziindanteil 0,1% 2,0%
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Tafel 7 Durchschlagsspannung

Flachstahlelektrode (330kV)

Druck [bar] 8,4 Elektrodenabstand [mm] 6
Versuch: Granit grau Granit rot
Uberlauf 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Zeit [s] 415 | 405 | 435 | 430 | 430 435 | 430 | 415 | 425 | 430
Impulsanzahl pro 10 Sekunden 10 10 10 9 9 10 9 10 9 10
10 10 9 10 9 10 9 9 10 10
10 10 9 9 10 10 10 10 10 9
10 10 10 10 9 9 10 9 10 10
9 9 10 9 10 9 10 10 8 8
9 10 9 9 10 10 8 10 10 10
9 10 10 10 9 9 10 9 9 8
10 9 10 10 10 9 10 10 10 10
10 9 9 10 10 10 10 10 10 10
9 9 9 9 9 10 9 9 9 10
Mittelwert gerundet 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Rechnerische Impulsgesamtzahl 415 405 435 430 430 435 430 415 | 425 430
Anzahl Fehlziindungen 3 4 2 2 2 2 1 0 1 3
Prozentualer Fehlziindanteil 0,7% | 1,0% | 0,5% | 0,5% | 0,5% 3,80%] 0,2% | 0,0% | 0,2% | 0,7%
Ladespannung [kV] 27,7 | 278 | 279 | 27,8 | 27,7 27,7 | 283 | 28,2 | 27,8 | 27,7

27,7 | 278 | 279 | 27,8 | 27,8 28,1 | 283 | 28,2 | 28,4 | 27,7
278 | 279 | 279 | 278 | 27,8 28,2 | 284 | 284 | 28,4 | 28,3

278 | 279 | 278 | 27,8 | 27,8 28,4 | 284 | 28,4 | 283

279 | 278 | 279 | 27,8 28,4 | 283 | 28,4 | 28,4

279 | 276 | 279 | 27,9 283 | 284 | 289

Duchrschnittliche Ladespannung [kV] 278 | 279 | 278 | 27,8 | 27,8 28,0 | 28,4 | 28,3 | 28,3 | 28,2

Leitwert [uS/cm] 12,0 | 124 | 12,6 | 12,8 | 13,0 134 | 138 | 141 | 148 | 14,8

Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm] 12,6 14,2

Schnittiefe [mm] 4,5 5,0 7,3 12,0 | 14,0 2,7 5,0 53 8,0 9,6

33 4,5 7.5 10,7 | 15,7 2,3 5.3 55 8,9 9,0

3,7 6,5 8,0 135 | 14,0 34 54 7,0 8,4 8,4

4,6 6,0 8,3 12,3 | 16,0 37 6,2 8,6 10,7 | 10,6

4,0 59 8,5 12,7 | 14,6 3,3 6,4 84 | 113 | 114

Durchschnittliche Schnittiefe [mm] 4,0 5,6 7,9 12,2 | 14,9 31 57 7,0 9,5 9,8

Schnittbreite [mm] 12,9 19,0

13,3 16,2

15,0 20,0

15,2 16,3

17,0 17,4

Durchschnittliche Schnittbreite [mm] 14,7 17,8
Gesamtlaufzeit [s] 2115 2135
Gesamtlaufzeit [min] 35,25 35,58
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s] 423 427
Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s] 0,00118 0,00117
Durchschnittliche Ladespannung [kV] 27,8 28,2
Anzahl der Gesamtimpulse 2115 2135
Anzahl der Fehlimpulse 13 7
Prozentualer Fehlziindanteil 0,6% 0,3%
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Tafel 8 Durchschlagsspannung

Flachstahlelektrode (230kV)

Druck [bar] 55 Elektrodenabstand [mm] 6
Versuch: Granit grau Granit rot
Uberlauf 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
Zeit [s] 405 440 425 410 420 415 405 420 420 420
Impulsanzahl pro 10 Sekunden 10 10 10 9 10 9 10 9 9 10
10 10 10 10 10 10 10 10 9 10
10 10 9 10 9 10 10 10 10 9
10 9 9 10 10 10 10 10 9 10
10 9 10 9 9 10 10 10 10 10
10 9 9 10 9 10 10 10 10 10
10 10 10 9 10 10 9 10 10 9
10 10 9 10 10 10 10 9 10 10
10 9 10 9 9 10 9 10 10 10
9 9 9 10 9 10 10 10 9 10
Mittelwert gerundet 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Rechnerische Impulsgesamtzahl 405 440 425 410 420 415 405 420 420 420
Anzahl Fehlziindungen 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0
Prozentualer Fehlziindanteil 0,0% | 0,0% | 0,0% | 0,0% | 0,0% 3,80%] 0,5% | 0,0% | 0,0% | 0,0%
Ladespannung [kV] 2251|212 | 212 | 211 | 211 210 | 21,8 | 21,0 | 21,0 | 21,2
2251212 212 211 | 211 21,11 209 | 21,1 | 210 | 21,2
21,2 | 212 | 21,2 | 211 | 211 21,11 211 | 21,1 | 211
212 | 212 | 21,2 | 21,2 21,1
212 | 21,2 | 21,2 | 21,2 21,1
212 | 212 | 21,2 | 21,2 21,1
Duchrschnittliche Ladespannung [kV] 221 | 212 | 21,2 | 21,2 | 21,2 21,1 | 21,3 | 21,1 | 21,0 | 21,2
Leitwert [uS/cm] 3,9 4,2 3.9 4,0 4,1 4,3 4,0 37 4,0 3,7
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm] 4,0 3,9
Schnittiefe [mm] 0,0 3,7 4,0 4,0 5,6 3,0 3,3 4,4 6,0 6,6
0,0 2,4 3.3 33 4,5 3.4 4,5 6,0 4,5 55
0,0 2,6 2,5 2,5 4,3 4,5 4,5 6,5 6,5 7.3
0,0 2,3 2,7 2,7 6,3 4,7 6,0 5,0 6,8 6,7
0,0 3,7 35 3,5 4,0 35 54 7,0 7,5 7,9
Durchschnittliche Schnittiefe [mm] 0,0 2,9 3,2 3,2 49 3,8 4,7 5,8 6,3 6,8
Schnittbreite [mm] 12,1 22,5
11,0 20,5
10,8 16,8
11,2 21,7
9,2 19,1
Durchschnittliche Schnittbreite [mm] 10,9 20,1
Gesamtlaufzeit [s] 2100 2080
Gesamtlaufzeit [min] 35,00 34,67
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s] 420 416
Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s] 0,00119 0,00120
Durchschnittliche Ladespannung [kV] 21,4 211
Anzahl der Gesamtimpulse 2100 2080
Anzahl der Fehlimpulse 0 2
Prozentualer Fehlziindanteil 0,0% 0,1%
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Tafel 9 Durchschlagsspannung

Flachstahlelektrode (280kV)
Druck [bar]

Versuch:
Uberlauf
Zeit [s]

Impulsanzahl pro 10 Sekunden

Mittelwert gerundet
Rechnerische Impulsgesamtzahl

Anzahl Fehlziindungen
Prozentualer Fehlziindanteil

Ladespannung [kV]

Duchrschnittliche Ladespannung [kV]

Leitwert [uS/cm]
Durchschnittlicher Leitwert [uS/cm]

Schnittiefe [mm]

Durchschnittliche Schnittiefe [mm]

Schnittbreite [mm]

Durchschnittliche Schnittbreite [mm]

Gesamtlaufzeit [s]
Gesamtlaufzeit [min]
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s]

Elektrodenabstand [mm]

6,5
Granit grau
1 2 3
425 | 410 | 420
10 10 10
9 10 9
10 9 10
10 10 9
9 10 10
10 10 9
10 10 10
10 9 9
10 9 9
10 10 10
10 10 10
425 | 410 | 420
8 2 0
1,9% | 0,5% | 0,0%
239 | 239 | 24,0
239 | 240 | 24,0
239 | 240 | 24,0
23,9 24,0
24,0 24,1
24,0
239 | 240 | 24,0
55 4,5 34
51
2,7 53 8,0
2,7 4,5 8,7
1,6 52 8,0
2,0 5,0 7.5
3,3 4,7 9,1
2,5 4,9 8,3

Duchrschnittliche Vorschubgeschwindigkeit [m/s]

Durchschnittliche Ladespannung [kV]
Anzahl der Gesamtimpulse

Anzahl der Fehlimpulse

Prozentualer Fehlziindanteil

410

10
10
10

10
10
10

10

410

0,0%

24,0
24,0
24,1
24,1
24,1
24,1

24,1

6,9

10,3
10,4
10,6
10,7
11,7
10,7

410

10
10
10
10
10

10
10

10

410

0,0%

24,2
24,2
24,2
24,2
24,0

24,2

53

16,0
16,3
14,2
13,3
12,7
14,5

12,0
9,5
10,0
10,4
10,4
10,5

2075
34,58
415
0,00120
24,0
2075

10

0,5%

Granit rot
1 2
415 425
10 9
9 10
10 9
9 10
10 9
10 10
10 9
9 10
9 9
9 10
10 10
415 425
1 1
3,80%]| 0,2%
24,0 | 24,7
24,0 | 24,1
24,0 | 24,1
24,1 | 24,1

24,1

24,1

24,1 | 16,2
55 4,6
4,3 4,5
3,3 4,6
4,1 59
4,7 6,3
53 6,2
4,3 55

425

10
10

10

10
10
10
10
10

425

0,9%

24,0
24,0
24,1
24,1
24,1
24,1

24,1

4,6
5,3

4,7
6,3
8,5
9,0
8,8
7,5

420

10

10

10

10

10

10

420

0,7%

24,0
24,0
24,0

12,0

5,6

6,0

7,3
10,8
11,4
10,3
9,2

425

10
10

10

10

10

10

425

0,5%

24,0
24,1
24,1
24,1
24,1
24,1

24,1

6,1

50
7,8
12,3
11,6
12,0
9,7

18,8
15,5
16,3
16,5
15,0
16,4

2110
35,17
422
0,00118

Tafel 9 Durchs

2110
11
0,5%
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Tafel 10 Vorschubgeschwindigkeit

Flachstahlelektrode
Druck [bar]

Versuch:

Vorschubgeschwindigkeit [mm/s]
Zeit [s]

Durchschn. Impulsanzahl
pro 10 Sekunden

Rechnerische Impulsgesamtzahl

Anzahl Fehlziindungen
Prozentualer Fehlziindanteil

Ladespannung [kV]

Duchrschnittliche Ladespannung [kV]

Durchschnittliche Schnittiefe [mm]
Nach Zahl an Uberfahrten

Gesamtlaufzeit [s]

Gesamtlaufzeit [min]
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s]
Durchschnittliche Ladespannung [kV]
Anzahl der Gesamtimpulse

Anzahl der Fehlimpulse

Prozentualer Fehlziindanteil

A-10

6,5
Granit grau

6 5 4 3
840 | 1020 | 1280 | 2540

10 10 10 10
840 | 1020 | 1280 | 2540

2 8 3 5
0,2% | 0,8% | 0,2% | 0,2%
248 | 243 | 248 | 24,4
244 | 240 | 245 | 24,3
244 | 240 | 246 | 245
245 | 244 | 244 | 245
244 | 245 | 244 | 245
244 | 245 | 245 | 245
245 | 243 | 245 | 245

Schnittiefe [mm]

6,5 4,4 7,5 8,9
6,9 4,7 5,5 7,7
8,0 34 6,0 | 114
8,0 3,5 7,0 | 10,0
6.4 4,5 5,0 55

7,2 4,1 6,2 8,7

20 20 20 20
840 1020 1280 2540
14,00 17,00 21,33 42,33
42 51 64 127

24,4

840 1020 1280 2540
2 8 3 5
0,2% 08% 0,2% 0,2%

Elektrodenabstand [mm]

2540

10

2540

11
0,4%

24,5
24,5
24,5
24,4
24,0
24,5

24,4

3,7
6,0
7,5
8,6
8,6
6,9
10

2540
42,33
254

2540
11
0,4%

10,1
8,9
8,2
9,1
9,2
9,1
20

Schnittbreite [mm]

9,8
8,5
6,5
7,2
8,2
8,0
20

13,9
12,3
13,5
8,5
10,5
11,7

20

13,2
10,0
12,0
9,8

10,1
11,0

20

13,1
10,1
11,5
12,3
9,8
11,4
10



Tafel 11 Vorschubgeschwindigkeit

Flachstahlelektrode
Druck [bar]

Versuch:
Vorschubgeschwindigkeit [mm/s]
Zeit [s]

Durchschn. Impulsanzahl
pro 10 Sekunden

Rechnerische Impulsgesamtzahl

Anzahl Fehlziindungen
Prozentualer Fehlziindanteil

Ladespannung [kV]

Duchrschnittliche Ladespannung [kV]

Durchschnittliche Schnittiefe [mm]
Nach zahl an Uberfahrten

Gesamtlaufzeit [s]

Gesamtlaufzeit [min]
Durchschnittliche Uberlaufzeit [s]
Durchschnittliche Ladespannung [kV]
Anzahl der Gesamtimpulse

Anzahl der Fehlimpulse

Prozentualer Fehlzundanteil

55 Elektrodenabstand [mm] 6
Granit grau
6 | s | a] s | | 6| 5| 4] s
840 | 1020 | 1280 | 2540
10 10 10 10
840 | 1020 | 1280 | 2540
5 1 2 2
0,6% | 0,1% | 0,2% | 0,1%
223 | 225 | 224 | 224
224 | 225 | 224 | 224
224 | 224 | 225 | 22,5
225 | 225 | 224 | 225
225 | 224 | 225 | 225
224 | 224 | 225 | 224
224 | 225 | 225 | 225
Schnittiefe [mm] Schnittbreite [mm]
6,7 7.5 43 | 115 11,1 | 141 | 105 | 12,9
8,5 6,0 55 | 11,6 12,9 | 12,0 | 10,8 | 12,1
6,5 5,2 6,8 | 12,6 125 | 11,1 | 140 | 128
53 5,7 56 | 115 11,2 | 135 | 140 | 145
54 54 | 110 ] 95 13,1 | 11,1 | 13,8 | 125
6,5 6,0 6,6 | 11,3 12,2 | 12,4 | 12,6 | 13,0
20 20 20 20 20 20 20 20
840 1020 1280 2540
14,00 17,00 21,33 42,33
42 51 64 127
18,0
840 1020 1280 2540
5 1 2 2
06% 01% 02% 0,1%
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Tafel 12 Stossspannungsmessung

A-12

Leerlaufmessung

100%

70% h

K14

20.0ps

60.0us 80.0us

70%

K14

-2.00us

1.00us

2.00us

Messung 001

Up =277,3 kV

UL =255kV

Ti=51ns
T2=3581ns

Messung 001

Ue =277 3kV

UL =255 kv

Ti=51ns
T:=3581ns



Tafel 13 Stossspannungsmessung

Rundstahlelektrode EA=10 mm, Vanga Rosso

\f\l\ﬂ;

7

R R I

K14

1.00ps 2.00us 3.00us

7.00us

T0%

0%

Messung 002
Pc = 8,4 bar

U = 300,3 kV
UL = 30,4 kV

3 T1=95ns

T2=108 ns

Messung 002
Pc = 8,4 bar

Ur = 300,3 kV
UL = 30,4 kV

T1=95ns
T2=108 ns
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Tafel 14 Stossspannungsmessung

Rundstahlelektrode EA=10 mm, Branco Micaela

Messung 003
PG = 8,4 bar
Up = 284 kV
UL = 30,3 kV
m T1=93 ns
... T2=109 ns
T10%
‘1_9,,_& 'rA A
0% lt \ \ /\ (\ VB l'\v S
" e
1.00us 0 1.00us 2005 3.00us 40005 5.00us
Messung 003
Pc = 8,4 bar
Up = 284 kV
UL = 30,3 kV
100%
e T1=93 ns
T2=109 ns

A-14



Tafel 15 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=10 mm, Branco Micaela

Messung 004
Pc = 8,4 bar
Up = 280,2 kV
UL = 30,3 kV
:: T1=100 ns
0 T2=112ns
T0%
10% Aifd
Lo% hu\\m.{\/‘“\/\n_ﬂm
1.00us 0 1.00ps 200us 3.00ps 4.00us
Messung 004
Pc = 8,4 bar
Up = 280,2 kV
UL = 30,3 kV
:: T+ =100 ns
g T2=112ns
0%
| 0%,
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Tafel 16 Stossspannungsmessung

A-16

Flachstahlelektrode EA=10 mm, Vanga Rosso

il
\[\/\/\/'\

K14

ey

-1.00us

1.00us

2.00ps 3.00us

J0%

AN

~ Messung 005

Pc = 8,4 bar

Up = 268,3 kV
UL = 29,9 kV

T1=92ns
T2=104 ns

Messung 005
Pc = 8,4 bar

Up = 268,3 kV
UL =29,9 kV

T1=92ns
T2=104 ns



Tafel 17 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=6 mm, Branco Micaela

0%

o
T

(\.-’\/'\h

eV

\v4

K1+

20008

3.00ps

400us

500us 6.00us

10%

Messung 006
PG =7,5 bar

Up = 267,4 kV
UL = 25,7 kV

T1=95ns
T2=106 ns

Messung 006
Pc =7,5 bar

Up = 267,4 kV
UL = 25,7 kV

T1=95ns
T2=106 ns
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Tafel 18 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=6 mm, Vanga Rosso

4008 5.00us

10%

A-18

Messung 007
Pc =7,5 bar

Up = 273,6 kV
UL = 27,5 kV

T1=96 ns
T2=100ns

Messung 007
Pc =7,5 bar

Up = 273,6 kV
UL = 27,5 kV

T1=96 ns
T2=100 ns



Tafel 19 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=8 mm, Branco Micaela

3.00us

4.00us

5.00us

Messung 008
Pc =7,5 bar

Up = 286,4 kV
UL = 25,6 kV

T1=103 ns
T2=116 ns

Messung 008
Pc =7,5 bar

Up = 286,4 kV
UL = 25,6 kV

T1=103 ns
T2=116 ns
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Tafel 20 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=8 mm, Vanga Rosso

Messung 009
Pc = 7,5 bar
Up = 284,4 kV
UL =27,0kV

100%

i T1=96 ns

T2=107 ns

0% )

| 0% vl \ h .‘r\ N I'\u.-uv s K1

ik
1.00ps 0 1.00us 2.00us 3.00us 4.00us 5.00us

Messung 009
Pc =7,5 bar
Up =284 .4 kV
UL =27,0kV

i T1=96ns

T2=107 ns

“‘v
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Tafel 21 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=12 mm, Branco Micaela

100%

4.00us

5.00us

6.00us

7.00us

T0%

ENY

K14

-100ns

Messung 010
Pc =7,5 bar

Up =295,4kV
UL = 27,5kV

T1=108 ns
Te=112ns

Messung 010
Pc =7,5 bar

Up =295,4kV
UL = 27,5kV

T1= 108 ns
T2=112ns
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Tafel 21 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=12 mm, Vanga Rosso

Messung 011
Pc =7,5 bar
Up = 292, 9kV
UL = 27,5kV

100% :

oo | T1=102ns

T2= 117 ns

10% |

0% ol o

% Jk A‘ U\\f!\‘\/ﬂ it K1

1.00ps ] 1.00us 2.00us 3.00ps 4 00us 5.00us

Messung 011
Pc =7,5 bar
Up = 292,9kV
UL = 27,5kV

100%

e T1=102ns
T2= 117 ns

o

%} -

5
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Tafel 23 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=6 mm, Branco Micaela

Ki+

10% ﬂl (
o Nl \J\V r\U/\v SRt
-1.00us JH 1.00us 2.00us 3.00us 4.00ps 5.00us 6.00us

Messung 012
Pc =7,5bar

Up = 267,4kV
UL = 25,7kV

T1=95ns
T2= 106 ns
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Tafel 24 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=12 mm, Vanga Rosso

Messung 013
Pc =7,5bar
Up = 273,6kV
UL = 27,5kV
100% T1= 96 ns
o T2= 100 ns

o rnn IR AAAAA—
IR o N i
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Tafel 25 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=6 mm
Branco Micaela und Vanga Rosso

Messung 014
PG = 8,4 bar
m Uer = 300 kV
g : UL =27,8 kV
\ b B o T1=38ns
T2=103 ns
EEl
10% H {\ Jivj
0%, N UV\’\/\ AT K1
iF:
e e TT . T T T
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Tafel 26 Stossspannungsmessung

A-26

Flachstahlelektrode EA=6 mm
Branco Micaela und Vanga Rosso

100%

T0% h .........
i

30%

Messung 015
Pc = 6,5 bar

Up = 270 kV
UL =24,0 kV

T1=43 ns
T2=114 ns



Tafel 27 Stossspannungsmessung

Flachstahlelektrode EA=6 mm
Branco Micaela und Vanga Rosso

Messung 016
Pc =5,5bar
Up =230 kV
UL=21,4kV
T1=42ns
- T2=127 ns
oy ST L ér '
_EB & n A by !\A‘.‘n AT
V i :
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